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前言

可编程控制器（PLC）以微处理器为核心，将微型计算机技术、自动控制技术及网络通信技术有机地
融为一体，是应用十分广泛的工业自动化控制装置。
目前市场上触摸屏的品种繁多，本书以主流品牌西门子、三菱和欧姆龙的产品作为讲解重点。
本书基础篇主要介绍PLC的基本知识和人机界面的硬件部分相关知识，并介绍西门子等3种组态软件的
安装及功能。
提高篇中针对不同的PLC和人机界面，详细讲解其基本操作步骤以及系统设计方法。
实践篇则以翔实的实际应用案例，深入地讲解了PLC与触摸屏相结合的系统设计全过程。
第1章和第2章分别介绍触摸屏人机界面的硬件系统和软件系统。
人机界面硬件部分介绍了CPU、触摸屏和显示器、通信模块、电源及外设，软件部分则介绍了其结构
和基本功能。
了解人机界面的软硬件系统结构，对使用和保养人机界面都是大有益处的。
第3章介绍西门子、三菱和欧姆龙三大厂家的组态软件及其功能，读者可以从中掌握到组态软件的安
装过程以及组态软件的功能特点。
第4章讲解西门子S7-200PLC控制系统的设计方法，涉及硬件和软件选型、程序控制语句、仿真以及运
行调试。
第5章讲解了三菱O系列PLC控制系统的硬件模块功能、选型，硬件系统构建访求，PLC编程软件的安
装过程及基本操作。
此章的重点在于PLC模块的功能和资源，以及编程软件的初步设计。
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内容概要

　　本书首先介绍PLC和触摸屏的基本概念及其工作原理，然后分别介绍三菱、欧姆龙、西门子等品
牌PLC的硬件结构、指令系统以及它们的编程软件的使用，最后从工程应用角度出发通过多个实例，
深入浅出地讲解人机界面和PLC在工程实践中的应用方法。
书中的每个实例均给出了详细的设计思路、设计步骤以及触摸屏界面。
　　本书可供PLC编程和触摸屏组态工程人员学习使用，也可供高等学校院校电气工程、自动化及其
他相关专业的学生参考使用。
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章节摘录

插图：组态软件的图形组态功能强大，支持多种图形格式，通常软件白带的图库图形丰富多彩，用户
还可以添加自定义的图形库，更完善图形画面的制作。
组态软件大多可以使用多达256种颜色，并支持从画面到画面包含对象的颜色渐变。
组态软件点数的扩展功能很强，有全面解决扩展点的报警、报警记录、历史记录的方法，组态软件支
持组态对象查找、替换功能，可以替换整个图画及画面中的对象的属性、组态点信息。
软件内嵌脚本语言，如VB、C脚本语言，许多组态软件通常具有自己的内部函数，扩展功能很便利。
组态软件支持双向OPC，支持各种类型的ActiveX、OLE。
图形组态的编辑过程与运行过程是独立运行的，有利于对现场生产安全的保障；有独立的报警监视程
序，支持在线修改；具有画面分层功能，运行时可以根据程序很方便地更换对象的连接数据源，可以
使控制更灵活。
2.3.2 工程管理功能安全管理方面，针对操作人员的级别控制，可设置组态工程环境，使工程满足生产
的安全级别管理。
对操作系统的安全防护方面，直接设置组态就可以不重新启动软件即可生效。
有些软件有较为复杂的操作、设定，而且还要系统重新启动方起作用。
报警管理方面，组态软件可拥有独立的报警管理器和报警控件，提供报警的分区管理。
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