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内容概要

　　本书介绍了塑料成型工艺的基础知识和塑料模具的设计与制造方法。
《塑料模具设计与制造》共9章，主要内容包括：塑料成型基础、塑料制件的工艺性设计、注射成型
工艺与注射模设计、压缩成型工艺与压缩模设计、压注成型工艺与压注模设计、挤出成型工艺与模具
设计、气动成型工艺与模具设计、塑料模具典型零件加工和塑料模具装配。

　　本书可以作为高级技工学校、技师学院和职业院校模具设计与制造专业教材，也可供相关从业人
员参考。
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章节摘录

　　塑料是以高分子合成树脂为基本原料，加入一定量的添加剂而组成，在一定的温度和压力下可塑
制成具有一定结构形状，能在常温下保持其形状不变的材料。
　　塑料的成分比较复杂，几乎所有的塑料都是以各种树脂为基础，再加入改善其性能的各种各样的
添加剂制成的。
合成树脂决定了塑料的类型和基本性能，同时也不能忽视添加剂的作用。
　　1.1.1 树脂　　树脂是塑料中最重要的成分，它决定了塑料的类型和基本性能（如热性能、物理性
能、化学性能、力学性能等）。
在塑料中，它联系或胶粘着其他成分，并使塑料具有可塑性和流动性，从而具有成型性能。
　　树脂包括天然树脂和合成树脂。
天然树脂是由自然界中得到的，如松香、虫胶、沥青等。
天然树脂产量有限，而且性能也较差，目前已不能满足工业生产的需要。
合成树脂是用人工合成的方法制成的，如聚乙烯、聚氯乙烯、酚醛树脂等。
合成树脂种类较多，性能广泛，所以在塑料生产中，一般都采用合成树脂。
不论是天然树脂还是合成树脂，均属于高分子化合物。
　　1.1.2 添加剂　　1.填充剂　　填充剂又称为填料，它在塑料中的作用有两方面，一是减少合成树
脂用量，降低塑料成本；二是改善塑料的某些性能，扩大塑料的应用范围。
例如，用玻璃纤维作为塑料的填充剂，可以大幅度地提高塑料的力学性能；用石棉作为塑料的填充剂
，可以提高塑料的耐热性。
　　2.增塑剂　　有些合成树脂的可塑性很小，柔软性也很差，可以加入增塑剂，能够降低合成树脂
的熔融黏度和熔融温度，改善塑料的成型加工性能，改进塑件的柔韧性、弹性以及其他各种必要的性
能。
　　3.着色剂　　在塑料中加入着色剂可以使塑料获得各种所需要的色彩。
对着色剂的要求是着色力强，与合成树脂有很好的相溶性，不与塑料中的其他成分发生化学反应，在
成型过程中不因温度、压力变化而分解变色，并在长期使用过程中保持稳定。
　　⋯⋯
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