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内容概要

本书从磨工操作的基础知识入手，首先对机械制图、公差与配合、形位公差和表面粗糙度等基础知识
进行了介绍，并对磨削加工中的各种工艺参数、磨料和磨具、磨床和磨夹具作了介绍说明，重点讲解
了磨削加工的基本操作方法及操作技巧，最后对磨削缺陷的诊断和排除方法作了简要说明。
　　本书的特点是图文结合、简洁直观、通俗易懂，适合机械加工行业的技术工人学习，也适合作为
就业培训用书。
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书籍目录

第一章　机械加工基础　一、机械制图常识　　1．6个基本视图　　2．常用视图表示方法　　3．常
用剖视表示方法　　4．常用材料的剖面线符号　　5．常用剖面图的表示方法　　6．局部放大图　
　7．简化画法　　8．螺纹标注示例　　9．装配图中弹簧的画法　　10．表面粗糙度的标注　　11．
图例　二、公差与配合　　1．孔与轴　　2．尺寸　　3．尺寸偏差　　4．尺寸公差　　5．配合　
　6．基孔制与基轴制　　7．实体状态与作用尺寸　　8．极限尺寸判断原则(泰勒原则)　三、形状与
位置公差　四、表面粗糙度第二章　磨削加工基础　一、磨削加工的类型和特点　　1．磨削加工的
分类　　2．磨削}s口-Y-的特点　二、磨削基本参数　　1．与磨削运动有关的参数　　2．与磨削过
程有关的参数　三、磨削力、磨削热和磨削烧伤　　1．磨削力和磨削功率　　2．磨削热和磨削温度
　　3．磨削烧伤　四、磨削液　　1．磨削液的作用　　2．磨削液的种类和应用　　3．磨削液的供
给方法　　4．磨削液的过滤方法　　5．使用磨削液出现的问题及解决措施　五、磨工的安全操作　
　1．安全防护　　2．磨工操作规程第三章　磨床与辅具　一、磨床的型号与技术参数　　1．磨床型
号的编制　　⋯⋯第四章　磨料与磨具第五章　磨夹具第六章　磨削加工操作技巧第七章　磨削担缺
陷的诊断与排除
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