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内容概要

　　《快速学通西门子PLC S7-200/300》以西门子PLC
S7-200/300系统实际应用为背景，结合作者多年从事工控领域工作的成熟设计经验，深入浅出地介绍了
西门子PLC
S7-200/300系统开发的核心基础知识及项目设计的具体实现流程。
读者可以通过本书全面深入地掌握西门子PLC
S7-200/300的应用技术，在学习中迅速提高项目开发水平。

　　《快速学通西门子PLC
S7-200/300》尽量做到与实际工程紧密结合，读者可以根据自己的实际水平，有选择地进行阅读。
本书实例来源于实际的西门子S7系列PLC控制系统，从中可以学到大量的现场设计经验。
通过本书对程序代码的详细讲解，读者能很快理解和掌握西门子S7系列PLC系统设计的方法，还能更
快地总结出适合自己的方法与技巧。
《快速学通西门子PLC
S7-200/300》内容上兼顾了基础知识和工程设计实战知识，具有较强的实用性和参考价值。

　　《快速学通西门子PLC
S7-200/300》适合从事西门子PLC开发工作的人员和急需提升实际开发能力的相关专业学生阅读，也可
作为自动化、电子工程等专业的工程案例教材。
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编辑推荐

对于一些刚从学校毕业的读者来说，一般只学习了一些PLC的基本概念，并没有亲自实践过可操作
的PLC控制单元。
《快速学通西门子PLC S7-200/300》由程安宇、赵兰涛、倪红霞等编著，在西门子S7系列PLc的软件使
用、硬件配置等方面，结合具体例子提供了详细的设计思路，能帮助这部分读者快速地学习PLC控制
系统的设计。
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