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内容概要

　　本书系统地介绍常用继电器-接触器控制系统及可编程控制器的应用。
在常用控制电器方面，介绍电动机的常用控制电路，并举例分析工业生产中典型机床设备的控制原理
和控制电路。
在可编程序控制器方面，以三菱FX2N
PLC为代表，系统介绍可编程控制器的工作原理、指令系统、编程方法、安装接线、通信等内容，并
有较多的编程举例和工程应用实例，最后简要介绍西门子和欧姆龙系列PLC。
本书每章开头都附有教学目标、教学重点及教学难点，结尾附有本章小结及练习题。

　　本书可作为高职高专院校自动化类专业、机电设备类专业、电气工程类专业和机械制造类等专业
的教材，也可作为应用型本科院校、成人教育、函授学院、中职学校、培训班等相关课程的教材，以
及企业专业技术人员的参考工具书。
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