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内容概要

　　本书介绍可编程序控制器(plc)的结构组成、工作原理、指令系统、编程软件使用、程序设计、应
用举例及plc系统故障诊断与排除。
全书共分8章，为便于非自动化专业教学，解决与先修课程的衔接，在第
1
章中对电气控制系统做了较详细的介绍。
为满足高职高专院校提高操作技能和实际应用能力的要求，本书提供较多的实例，并在相关章节提供
了实训项目，供教学选用。

　　本书可作为高职高专院校电子类、机电类等相关专业的教材，也可作为plc技术培训教材，还可作
为从事plc应用开发的技术人员的参考书。
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章节摘录

版权页：插图：（1）共模噪声。
接地（大地）与电源、输入／输出配线之间的噪声所产生的电位差，侵入PLC内部回路便引起误动作
，这种噪声被称为共模噪声。
它是由各种外部信号与内部回路间的寄生电容CS在充放电时，引起内部回路上电压剧烈变化而产生的
一种噪声。
对于这种噪声的抗噪性，用户无法采取更有效的措施，完全取决于PLC制造厂家所采取的措施。
共模噪声源有各导线上感应电弧产生的噪声、高电位的感应电压、电波、静电等。
共模噪声强度取决于寄生电容CS，金属外壳接地的PLC机，共模噪声要弱一些，所以接地是降低这种
噪声的主要途径。
（2）常模噪声。
常模噪声是施加于电源、输入／输出配线之间的一种噪声，也称线间噪声。
这种噪声主要是由接于线路上的感性负载产生的反电势产生的。
从电源侧来看，噪声源来自于接在电源系统中的感性电气设备；从输出系统来看，噪声源就是PLC所
控制的感性负载。
比较而言，常模噪声比共模噪声对PLC的干扰要小一些。
用户所能采取的抗噪措施，主要是用来抑制常模噪声的，如加噪声滤波器、隔离变压器、浪涌限制器
等3.噪声故障状态（1）功能停止。
PLC机的全部功能停止时，如果通过复位操作又可恢复正常工作，则这种现象大多数是由电源瞬时停
电所致；其他还有高频设备的电波干扰等原因。
（2）误运算。
CPU的误运算故障大多数是由噪声干扰引起的，可通过自诊断显示判断。
具体方法是，保持误运算状态，使PLC处于“RUN”进行程序检查、误输入检查和输入／输出检查，
以确定故障范围。
（3）程序变化。
噪声过强会引起CPU误动作或程序变化；连接着外部设备时，外部设备也会误动作而使程序变化。
最好的办法是使程序固化在ROM内。
（4）误输入、误输出。
误输出故障多由误输入引起，而误输入的故障原因中，感应电势的影响比噪声干扰更为严重。
感应电势发生在交流输入上，断开输入测量输入电压就可判断。
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编辑推荐

《可编程控制器原理及应用》是工业和信息化高职高专“十二五”规划教材立项项目。
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