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内容概要

　　《机械设备维修技术教程》主要内容包括机械设备修理前的准备、机械零部件的测绘与维修、机
械零部件的修复工艺、机械设备零部件的装配、卧式车床的修理工艺、数控机床的维修及设备维护保
养规则等。
《机械设备维修技术教程》可作为高职高专机械，设备，机电类专业的教材和参考书。
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章节摘录

　　（5）善于学习　　作为数控机床维修人员不仅要注重分析与积累，还应当勤于学习，善于学习
。
数控机床，尤其是数控系统，其说明书内容通常都较多，有操作、编程、连接、安装调试、维修手册
、功能说明、PLc编程等。
这些手册、资料少则数十万字，多到上千万字，要全面掌握系统的全部内容，绝非一日之功；而且在
实际维修时，通常也不可能有太多的时间对说明书进行全面、系统的学习。
　　因此，作为维修人员要像了解机床、系统的结构那样全面了解系统说明书的结构、内容、范围，
并根据实际需要，精读某些与维修有关的重点章节，理清思路、把握重点、详略得当，切忌大海捞针
、无从下手。
　　（6）具备外语基础与专业外语基础　　虽然目前国内生产数控机床的厂家已经日益增多，但数
控机床的关键部分——数控系统还主要依靠进口，其配套的说明书、资料往往使用原文资料，数控系
统的报警文本显示亦以外文居多。
为了能迅速根据系统的提示与机床说明书中所提供信息，确认故障原因，加快维修进程，作为一个维
修人员，最好能具备专业外语的阅读能力，提高外语水平，以便分析、处理问题。
　　（7）能熟练操作机床和使用维修仪器　　数控机床的维修离不开实际操作，特别是在维修过程
中，维修人员通常要进入一般操作者无法进行的特殊操作方式，如进行机床参数的设定与调整，通过
计算机以及软件联机调试，利用PLc编程器监控等。
此外，为了分析判断故障原因，维修过程中往往还需要编制相应的加工程序，对机床进行必要的运行
试验与工件的试切削。
因此，从某种意义上说，一个高水平的维修人员，其操作机床的水平应比操作人员更高，运用编程指
令的能力应比编程人员更强。
　　（8）具有较强的动手能力　　动手是维修人员必须具备的素质。
但是，对于维修数控机床这样的精密、关键设备，动手必须有明确的目的、完整的思路、细致的操作
。
动手前应仔细思考、观察，找准人手点，动手过程中更要做好记录，尤其是对于电气元件的安装位置
、导线号、机床参数、调整值等都必须做好明显的标记，以便恢复。
维修完成后，应做好“收尾”工作，如将机床、系统的罩壳、紧固件安装到位，将电线、电缆整理整
齐等。
　　在系统维修时应特别注意：数控系统中的某些模块是需要电池保持参数的，对于这些板子和模块
切忌随便插拔；更不可以在不了解元器件作用的情况下，随意调换数控系统、伺服驱动等部件中的器
件、设定端子；任意调整电位器位置，任意改变设置参数；以避免产生更严重后果。
 　　⋯⋯
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