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内容概要

　　本书依据“以工作过程为导向”的职业教育理念，针对模具初学者在学习模具技术过程中的常见
问题，深入剖析了模具的成形设备、典型模具的结构，着重介绍了模具设计和制造基础知识、基本要
求及模具生产过程管理等内容，对读者系统学习模具相关知识具有启发和指导意义。

　　本书适合作为高等职业院校机械类非模具专业“模具基础”课程的教材，也适合作为培训学校的
教学用书。
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章节摘录

版权页：插图：1.塑料的组成塑料是由多种成分组成的，其主要成分是树脂，另外，根据不同的树脂
或者制品的不同要求，加入不同的添加剂，从而获得不同性能的塑料配件。
（1）树脂。
合成树月旨是塑料的主要成分，它在塑料中起粘接作用，也叫黏料。
树脂的成分决定着塑料的主要性能（物理性能、化学性能、力学性能及电性能），也决定着塑料的类
型（热塑性或热固性）。
（2）填料。
填料在塑料中主要起增强作用，有时还可以使塑料具有树脂所没有的性能。
正确使用填料，可以改善塑料的性能，扩大其使用范围，也可减少树脂的含量，降低成本。
对填料的一般要求是：易被树脂浸润，与树脂有很好的黏附性，本身性质稳定，价格便宜，来源丰富
。
填料按其形状有粉状、纤维状和片状填料。
常用的粉状填料有木粉、滑石粉、铁粉、石墨粉等；纤维状填料有玻璃纤维、石棉纤维等；片状填料
有麻布、棉布、玻璃布等。
（3）增塑剂。
增塑剂是为改善塑料的性能、提高柔软性而加入塑料中的一种低挥发性物质。
对增塑剂的基本要求是：能与树脂很好地混溶而不起化学变化，不易从制件中析出及挥发，不降低制
件的主要性能，无毒、无害、成本低。
常用的增塑剂有邻苯二甲酸酯类、癸二酸酯类、磷酸酯类、氯化石蜡等。
（4）稳定剂。
稳定剂能阻缓材料变质。
常用的稳定剂有二盐基性亚磷酸铅、三盐基性硫酸铅、硬脂酸钡等。
（5）着色剂。
着色剂是为了使塑料附上色彩，起着美观和装饰的作用。
有的着色剂还具有其他性能，如耐候性。
一般对着色剂的要求是：不易分解，耐候性良好，易扩散以及性能稳定。
（6）润滑剂。
润滑剂的作用是为了降低塑料内部分子之间的相互摩擦或者减少和避免对模具的磨损。
常用的润滑剂有醇类、脂类、石蜡、硬脂酸以及金属皂类。
润滑剂分为两类：内润滑剂和外润滑剂。
2.塑料的分类塑料的种类很多，按其受热后所表现的性能不同，可分为热固性塑料和热塑性塑料两大
类。
（1）热固性塑料。
热固性塑料是指在初受热时变软，可以塑制成一定形状，但加热到一定时间后或加入固化剂后就硬化
定型、再加热则不熔融也不溶解、形成体型（网状）结构物质的塑料。
例如，酚醛塑料、环氧塑料、氨基塑料等。
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