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内容概要

　　《零起步轻松学PLC技术(第2版)》是一本介绍PLC和触摸屏的图书，共分9章，主要内容有PLC组
成与原理、PLC编程及应用系统开发过程、基本指令及应用、步进指令与顺序控制编程、功能指令的
使用、模拟量模块及使用、PLC通信、触摸屏的使用及编程。

　　为了让初学者通过阅读《零起步轻松学PLC技术(第2版)》就能轻松快速地掌握PLC和触摸屏技术
，本书在内容安排上按照循序渐进的原则，在语言表达上注重通俗易懂，在书的重点和关键内容上采
用了黑体处理，以让读者能掌握并记住这些内容。

　　《零起步轻松学PLC技术(第2版)》具有起点低、由浅入深、语言通俗易懂等特点，并且内容结构
安排符合学习认知规律。
本书适合作PLC和触摸屏的自学图书，也适合作职业院校电类专业的PLC和触摸屏教材。
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章节摘录

版权页：   插图：   3.辅助继电器（M） 辅助继电器为PLC内部继电器，它与I／O继电器不同，不能接
收输入端子送来的信号，也不能驱动输出端子。
辅助继电器表示符号为M，按十进制方式编号，如M0～M499、M500～M1023等。
辅助继电器通常分为3类：通用型、断电保持型和特殊用途型。
 （1）通用型辅助继电器 通用型辅助继电器在PLC运行时，如果电源突然断电，则全部线圈均OFF。
当电源再次接通时，除了因外部输入信号而变为0N的以外，其余的仍将保持OFF状态，它们没有断电
保持功能。
通用型辅助继电器常在逻辑运算中用于辅助运算、状态暂存、移位等。
 （2）断电保持型辅助继电器 断电保持型辅助继电器具有断电保持功能，即能记忆电源中断前的状态
，并在重新通电后保持断电前的状态。
FX2N系列有M500～M3071共2572个断电保持型辅助继电器。
其中，M500～M1023可由软件将其设定为通用型辅助继电器。
 （3）特殊用途型辅助继电器 FX2N系列中有256个特殊用途型辅助继电器，可分成触点型和线圈型两
大类。
 ①触点型。
其线圈由PLC自动驱动，用户只可使用其触点，即编写梯形图程序时这种继电器只能画触点。
常用的触点型特殊用途辅助继电器如下。
 M8000：运行监视器（在PLC运行中始终接通），M8001与M8000逻辑相反。
 M8002：初始脉冲（仅在运行开始后接通一个扫描周期时间），M8003与M8002逻辑相反。
 M8011、M8012、M8013和M8014分别是产生10ms、100ms、1S和1min时钟脉冲的特殊用途型辅助继电
器。
 M8000、M8002、M8012的时序关系如图3—19所示。
从图中可以看出，在PLC运行（RUN）时，M8000触点始终是闭合的（图中用高电平表示），而M8002
触点仅闭合1个扫描周期，M8012闭合50ms、接通50ms，并且不断重复。
 ②线圈型。
由用户程序驱动线圈后，PLC执行特定的动作。
常用的线圈型特殊用途辅助继电器如下。
 M8033：若其线圈得电，则PLC停止时保持输出映像存储器和数据寄存器中的内容。
 M8034：若其线圈得电，则PLC的输出全部禁止。
 M8039：若其线圈得电，则PLC按D8039中指定的扫描时间工作。
 更多特殊用途型辅助继电器的功能请参见附录A。
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编辑推荐

《零起步轻松学系列丛书:零起步轻松学PLC技术(第2版)》具有起点低、由浅入深、语言通俗易懂等特
点，并且内容结构安排符合学习认知规律。
《零起步轻松学系列丛书:零起步轻松学PLC技术(第2版)》适合作PLC和触摸屏的自学图书，也适合作
职业院校电类专业的PLC和触摸屏教材。
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