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内容概要

　　研磨是超精密加工中一种重要加工方法，其优点是加工精度高，加工材料范围广。
但传统研磨存在着加工效率低、加工成本高、加工精度和加工质量不稳定等缺点，这使得传统研磨应
用受到了一定限制。
高速研磨技术是作者在20多年从事研磨加工技术研究的基础上，开发的一种既能保证研磨加工精度和
加工质量，又能显著提高研磨加工效率、降低加工成本的新研磨加工技术。
　　《先进制造技术丛书：高速研磨技术》介绍了固着磨料高速研磨加工技术，分析了平面浮动研磨
中工件的受力、工件运动规律及工件与磨具间的相对运动，根据相对运动轨迹密度分布设计磨具磨料
密度分布，使磨料密度分布与磨具磨损强度分布相适应，保证磨具磨损后不丧失其原有的面形精度；
建立了磨具保形磨损理论及工件均匀研磨原理；研究了固着磨料高速研磨对工件表面性能的影响；探
讨了有关研磨机及相应的磨具等；还探讨了其它面形的高速研磨加工技术，如双面研磨、球面研磨、
圆柱面研磨和二次曲面研磨等，重点探讨了这些面形的加工原理，研磨运动及有关研磨机。
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