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前言

　　第2版序　　《现代数控技术系列》自2002年1月出版发行以来，填补了国内数控技术书籍成系列
的空白，为广大读者进行系统学习数控技术理论及指导实践工作提供了较好的参考工具。
2年来虽三次印刷，发行量一万一千册以上，但由于在信息化改造传统产业的大形势下，制造业的科
技工作者和工程技术人员对数控加工理论、编程技术、数控机床的故障诊断等需求越来越大，而一般
工科高等院校均设置了数控专业，作为系列成套的数控教材，远远满足不了各层次读者的需求。
国内各大城市的大书市，只要该系列书一上架，很快就脱销。
加之，数控技术的发展突飞猛进，尤其进入计算机数控（CNC）以来，从控制的功能、精度、环卫等
方面，都有较大的突破。
数控机床的普及越来越高，数控系统的功能越来越强，机电产品的设计、制造自动化程度越来越高，
随之带来的数控产品的编程、维修与故障诊断和操作等问题也越来越突出。
应广大读者的要求，我们对本《现代数控技术系列》作了再版修订。
　　根据读者的反应及收集到的大量的宝贵意见，我们又更新了大量的内容。
对本系列书籍（教材）进行了增、删和修改，主要体现在以下几个方面：　　1．随着数控技术的飞
速发展，再版系列书籍增加了大量最新内容，部分分册几乎是重新编著（如《现代数控机床实用操作
技术》）。
　　2．本系列书籍适合从事数控相关技术的各层次读者需求。
尤其适合工科院校作为“机械设计制造及其自动化”专业“数控技术”方向本科生教材，同时作为硕
士研究生做课题及博士生进行数控理论深入研究的参考资料。
　　3．本系列书籍被一些高校作为硕士研究生及博士研究生入学考试指定课程的参考书。
　　4．本系列书籍对于我国实现制造业信息化，面向企业从事信息化特别是从事数控技术的工程技
术人员的继续工程教育无疑是最系统的技术指导资料。
　　王爱玲　　2004年11月
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内容概要

　　《现代数控机床伺服及检测技术》一书主要内容是在阐述数控伺服系统原理、半导体变流技术的
基础上，重点介绍了步进式伺服系统、直流伺服系统、交流伺服系统、传感器及检测装置，并介绍了
位置伺服系统的典型实例。
最后简要介绍了数控机床伺服驱动与检测新技术。
　　《现代数控机床伺服及检测技术》一书可作为机械设计制造及自动化专业数控技术及机械电子专
业方向的本科生教材和参考书，也可供从事数控技术的工程技术人员参考使用。
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章节摘录

　　第1章概 述　　伺服系统是指以机械位置或角度作为控制对象的自动控制系统。
在数控机床中，伺服系统主要指各坐标轴进给驱动的位置控制系统。
伺服系统接受来自CNC装置的进给脉冲，经变换和放大，再驱动各加工坐标轴按指令脉冲运动。
这些轴有的带动工作台，有的带动刀架，通过几个坐标轴的综合联动，使刀具相对于工件产生各种复
杂的机械运动，加工出所要求的复杂形状工件。
　　进给伺服系统是数控装置和机床机械传动部件间的联系环节，是数控机床的重要组成部分。
它包含机械、电子、电机（早期产品还包含液压）等各种部件，并涉及到强电与弱电控制，是一个比
较复杂的控制系统。
要使它成为一个既能使各部件互相配合协调工作，又能满足相当高的技术性能指标的控制系统，的确
是一个相当复杂的任务。
在现有技术条件下，CNC装置的性能已相当优异，并正在迅速向更高水平发展，而数控机床的最高运
动速度、跟踪及定位精度、加工表面质量、生产率及工作可靠性等技术指标，往往又主要决定于伺服
系统的动态和静态性能。
数控机床的故障也主要出现在伺服系统上。
可见提高伺服系统的技术性能和可靠性，对于数控机床具有重大意义，研究与开发高性能的伺服系统
一直是现代数控机床的关键技术之一。
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