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内容概要

　　本手册较全面系统地介绍了国内外精冲技术的应用和发展。
重点阐述了精冲工艺、精冲材料、精冲模具设计与制造及精冲零件生产。
　　全书共分10章：精冲技术、精冲零件、精冲零件材料、精冲工艺、精冲模设计、精冲模制造、精
冲润滑剂、厚板精冲、精冲机、精冲件生产。
　　本书文字简练易懂，内容丰富，实用性强。
适宜于从事精冲的工程技术人员和大专院校相关专业师生参考。
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