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内容概要

本书共分17章，介绍了设计新型注塑模时必须注意的问题和设计要点，系统介绍了热量注塑膜、绝热
流道注塑模、热固性塑料注塑模、气辅注塑模、注射压缩模具、叠层注塑模、低发泡注塑模、装配注
塑模、双色注塑模、混色注塑模、熔芯注塑模、BMC注塑模、高速注塑模、精密注塑模、动态注塑模
、弹性体注塑模、复合注塑模、反应注塑模、磁场定向注塑模、逆流注塑模、多组分注塑模等21类新
型注塑模的设计。
本书侧重介绍各类新型注塑模所特有的设计要点以及设计实例，内容新、实用性强。
适合材料、模具设计等工程技术人员阅读，也可作为高等院校相关专业的教材。
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