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内容概要

本书旨在介绍PLC控制技术及其在机电控制系统中的应用。
全书以主流产品西门子S7系列为基础，系统地讲述了PLC的基本组成、工作原理、设计开发及实际应
用等方面的内容，重点突出在机电控制系统中的应用。
内容包括：绪论：PLC的组成、工作原理及技术指标；PLC的基本指令及步进控制指令；PLC程序设计
；PLC功能指令；PLC的通信及网络；PLC在机电系统中的应用。
    本书图文并茂，深入浅出，注重理论性、实践性和实用性相结合，突出与应用技术相关的内容，包
含了大量的应用实例。
可作为机电专业工程技术研究人员的参考用书，也可供高等院校机电、自动化、仪表专业及相近专业
师生的教学参考书。
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