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内容概要

　　本书是根据《钣金工国家职业标准》的初、中级技术工人等级标准及职业技能鉴定规范编写而成
的。
本书共分七个单元，从工程制图的基本知识入手，逐步介绍了钣金构件的样图、展开、计算及制作方
法等知识，并对制作中遇到的各种工艺作了详尽阐述，还列举了典型构件的号料和制作方法。
　　本书图文并茂，详细具体，通俗易懂，实用性强，既可作为钣金工自学用书和钣金工种的技术培
训读物，也可作为有关技术人员的参考。
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书籍目录

第一单元 钣金识图基础课题一 投影基础知识一、投影的基本原理二、正投影的基本特性三、三视图
概念四、平面立体投影课题二 识图基础知识一、基本视图二、局部视图三、斜视图四、剖视图五、断
面六、其他表达方法七、容器结构图样八、钢结构图样的特点和常用符号九、管道施工图课题三 读图
思维基础和思维方法，一、读图的思维基础和注意点二、读图的思维方法三、审核视图，纠正视图中
错、图线四、管路视图的读法第二单元 放样与展开课题一 划线一、划线工具二、基本划线方法课题
二 放样与号料一、放样二、号料课题三 展开一、展开基础知识二、展开放样方法三、展开实例四、
计算展开第三单元 下料课题一 剪切下料一、剪切机下料二、滚剪机下料课题二 铣切下料一、铣切程
序二、手动操作的工艺及设备课题三 冲切下料一、冲压下料原理二、单工序落料模三、冲切设备课题
四 氧气自动切割一、氧气气割原理二、气割操作方式三、等离子切割课题五 激光自动切割一、激光
切割原理二、激光切割操作课题六 薄壁管料的冲切下料一、冲切过程二、切刀形状及尺寸三、模具结
构第四单元 成形课题一 手工成形一、手工弯曲二、手工咬缝三、手工卷边四、放边与收边五、拔缘
（手工翻边）六、手工拱曲课题二 弯曲一、概述二、工艺参数三、弯曲时的回弹四、压弯模五、压弯
的一般工艺要求六、弯曲件常见缺陷及其消除方法课题三 拉深一、概述二、工艺参数三、拉深模工作
部分课题四 拉形一、概述二、工艺参数三、拉形模设计四、设备课题五 旋压一、概述二、普通旋压
三、变薄旋压第五单元 连接课题一 焊接一、焊接的原理和分类二、手工电弧焊工具和设备三、手工
电弧焊工艺课题二 气焊一、气焊原理和设备二、气焊工艺课题三 钎焊一、钎焊原理和工具二、焊料
和焊剂三、钎焊的操作课题四 铆接一、铆接原理和应用二、铆接的连接形式三、铆接工具课题五 胀
接一、胀接原理和结构形式二、胀接工具三、常压构件的胀接课题六 咬缝一、咬缝的连接形式二、咬
缝的咬接工艺课题七 螺纹连接一、螺纹连接的结构形式二、螺纹连接工具三、常规螺纹连接工艺课题
八 连接后的矫正一、板料拼接后变形的矫正二、T形梁弯曲变形的矫正三、槽形构件变形的矫正第六
单元 质量检验课题一 线性尺寸的检验一、用直尺等量具检验二、用量规、样杆等检验三、构件形状
的检验课题二 形状和位置检验一、构件的偏差二、构件的形状、位置检验课题三 焊缝检验一、焊缝
的直观检验二、焊缝的致密检验第七单元 钣金产品装配与制造工艺课题一 钣金产品装配一、装配原
理二、装配方法三、装配工艺规程课题二 典型产品制造工艺一、单臂压力机机架的装配顺序二、球磨
机进出料斗装配工艺流程三、离心通风机机壳制造工艺流程四、储气罐制造工艺流程图五、球罐的总
体装配钣金工考试模拟试卷（一）钣金工考试模拟试卷（一）答案钣金工考试模拟试卷（二）钣金工
考试模拟试卷（二）答案参考文献
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编辑推荐

　　下岗再就业，年轻新创业，兼职搞副业，农村办工业，该从哪里入手呢?古语道：百艺好藏身！
有了过硬的技术，您就拥有了一把金钥匙，就可以轻轻松松打开就业之门当蓝领，也可以愉愉快快开
启创业之门当老板，真乃做人立业之本。
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