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内容概要

　　本书比较全面、系统地讲述了典型数控机床结构的组成和工作原理，以及各主要部件的功能特点
、传动方案、结构设计和数控技术；主要包括数控机床的机械结构、数控加工工艺装备、CNC系统原
理露结构、数控加工程序的编制、数控装置的插补与刀具补偿、位置检测装置和数控机床的伺服系统
；内容力求系统、全面、新颖，并能理论联系实际。
　　本书可作为高等工科院校机械及机电等相关专业教材，也可供从事机械设计、装备控制和研究的
工程技术人员参考，同时还可作为高等院校机械设计及其自动化、数控技术以及模具设计制造等专业
的教学参考书。
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插补算法的指标6.3　插补方法的原理与分类6.4　刀具半径补偿控制第7章　位置检测装置7.1　概述7.2
　脉冲编码器7.3　光栅第8章　数控机床的伺服系统8.1　概述8.2　伺服系统的分类8.3　数控机床伺服
驱动装置8.4　典型进给伺服系统（位置控制）8.5　伺服系统性能分析参考文献
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