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内容概要

　　目前我国制造业正处于飞速发展的新阶段，各个企业在市场上为赢得一席之地，纷纷在人才市场
抢夺制造技术专门人才，各种新的制造工艺和技术是在这些企业赢得市场的制胜法宝。
国有企业为适应市场经济也日益感到——掌握关键技术的人才是国有企业改革成败的关键因素之一。
　　本书以金属切削理论为基础，以零件切削加工与机器装配工艺为主线，向读者介绍金属切削加工
原理、机械制造装备（刀具、夹具、量具及机床）、质量控制理论与方法、工艺规程，新工艺、新技
术（特种加工、数控加工）及制造技术的最新发展动向。
本书内容通俗易懂、深入浅出，可作为大学院校相关专业的教材，也可供读者自学使用。
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