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内容概要

　　本书主要介绍一种先进的金属材料塑性成形方法，静液挤压技术。
全书包括6章内容：静液挤压基本理论、静液挤压工装设计、静液挤压应用、静液挤压工艺力学分析
、静液挤压数值模拟、钨合金静液挤压技术。
本书内容全面、新颖，既有丰富的基本理论知识，又有很强的工程实践性，对致力于挤压技术研究及
难变形材料形变强化技术研究的工程技术人员及研究学者具有很高的参考价值。
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章节摘录

　　第1章　静液挤压基本理论　　1.1　概述　　1.1.1　静液挤压原理　　静液挤压又称无凸模挤压
或液力挤压，其原理如图1—1（b）所示。
与普通柱塞挤压方法（图1—1（a））不同，静液挤压时金属坯料不直接与挤压筒内表面产生接触，二
者之间介以高压介质，施加于挤压轴上的挤压力通过高压介质传递到坯料上而实现挤压。
　　被挤压坯料一般需具有一个锥形端头，以便在开始挤压前，坯料可与挤压模具的型腔表面工作部
分大致密合。
由于坯料被全部挤出后会引起高压液体的卸载，通常情况下不将坯料完全挤出，或采用锥形挤压轴以
便在挤压终了时能封住凹模出口。
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编辑推荐

　　本书对静液挤压技术进行了全面系统的阐述，主要包括静液挤压技术基本理论、静液挤压技术工
装设计、静液挤压技术的应用，静液挤压过程工艺力学分析、静液挤压过程数值模拟及静液挤压技术
在钨合金材料中的应用。
本书内容全面、新颖，既有丰富的基本理论知识，又有很强的工程实践性，对致力于挤压技术研究及
难变形材料形变强化技术研究的工程技术人员及研究学者具有很强的参考价值。
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