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内容概要

全书共分11章，分别为概述，金属学基础知识及焊工识图，普通电弧焊的设备，手工电弧焊技术，氩
弧焊技术，二氧化碳气体保护焊，等离子焊接技术，其他焊接工艺，各种金属焊接工艺，气焊焊接工
艺与气割技术，焊接缺陷及应力变形校正。
    本书着重介绍了焊接类实用技术，内容全面、实用，是不可多得的教材和技术参考书，可供机械制
造业、建筑业和其他焊接工程类高职高专、技校、短训班作教材使用，也适合青年工人自学。
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　金属学基础知识    2.1.1  焊接冶金过程的特点    2.1.2　焊接接头的组织和性能　2.2　焊工识图基础知
识　2.3　钳工基本操作    2.3.1  划线    2.3.2　錾削、锯割、锉削、钻孔第3章　普通电弧焊的设备3.1　
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的起头、结尾及连接工艺    4.1.2　焊接接头分类    4.1.3　坡口的形式和坡口尺寸    4.1.4　焊缝各部分尺
寸名称    4.1.5　焊接参数对焊缝形状的影响    4.1.6　焊缝外观质量  4.2　手工电弧焊基本操作    4.2.1  引
弧    4.2.2　运条    4.2.3　收弧  4.3　各种位置的焊接技术    4.3.1　平焊技术    4.3.2　立焊技术    4.3.3　横
焊技术    4.3.4　仰焊技术    4.3.5　单面焊双面成形技术    4.3.6　手工堆焊技术    4.3.7　复合作业第5章　
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手工钨极氩弧焊工艺    5.2.1  电源种类、极性和焊接电流    5.2.2　手工钨极氩弧焊的基本操作技术   
5.2.3  自动钨极氩弧焊操作技术第6章　二氧化碳气体保护焊  6.1　CO2焊的特点及焊接设备    6.1.1
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特点    7.1.1  等离子弧的产生原理　　⋯⋯第8章　其他焊接工艺第9章　各种金属焊接工艺第10章　气
焊焊接工艺与气割技术第11章　焊接缺陷及应力变形校正参考文献
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