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内容概要

　　《21世纪高等职业教育规划教材·冲压工艺与模具设计》根据冲压工艺与模具设计工作的需要，
系统地介绍了冲裁、弯曲、拉深工艺与模具设计知识，对成形工艺与模具设计、级进模设计做了较详
细’的讲解，使学生能掌握冲压工艺与模具设计方面的基础知识。
教材突出理论与实际的联系，强调综合运用。
采用典型模具的设计示例使学生掌握冲压件的工艺分析、设计方法和步骤、模具结构分析和主要零部
件设计等，从而体现高等职业教育的实用性、灵活性、适应性等特点。
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