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内容概要

　　《电解加工与复合电解加工》结合作者在电解加工和复合电解加工领域的研究工作以及国内外该
领域的最新成果，介绍了工艺规律、阴极工装设计及应用技术。
全书共7章：第1章阐述电解加工的原理和设备，围绕着对系统的设计、各组成部分应具备的条件以及
选择电解加工作为加工手段的原则和实施方案进行讨论；第2章介绍各成型方法及其工艺装置的结构
设计；第3章分析工艺参数对工艺指标的影响以及工艺参数的选择方法；第4章介绍采用计算机对电解
加工工艺参数和阴极运动进行控制的方法以及模糊神经网络控制；第5章为阴极型面的计算机辅助设
计；第6，章介绍电解一机械复合加工、电解一超声复合加工、电解一电火花复合加工、激光辅助电
化学加工以及磁场辅助电解加工技术；第7章介绍国内外微细电化学加工技术。
　　《电解加工与复合电解加工》密切结合科研和生产，列举了25个实例，工程特色突出。
可供相关研究所、工程技术人员参考，也可作为工科院校本科生、研究生的教材或教师教学参考书。
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加工2.4.1 键槽类零件电解加工2.4.2 异形深孔电解加工2.5 全型复制式电解加工2.5.1 模具型腔电解加
工2.5.2 其他型腔零件电解加工2.5.3 型面电解加工第3章 电解加工工艺参数及工艺指标3.1 电解加工工艺
参数和工艺指标概述3.2 电解加工工艺参数3.2.1 电源参数对工艺指标的影响3.2.2 机床参数对工艺指标
的影响3.2.3 电解液参数对工艺指标的影响3.2.4 材料及热处理规范对工艺指标的影响3.2.5 加工间隙及工
艺参数的选择3.3 电解液3.3.1 电解液的成分3.3.2 钝性电解液3.3.3 复合电解液3.4 电解加工的主要工艺指
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电解加工工艺参数⋯⋯第5章 阴极型面的计算机辅助设计第6章 电解一机械（超声、电火花）复合加工
及激光、磁场辅助电化学加工技术第7章 微细电化学加工技术附录参考文献
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