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内容概要

　　在编写的过程中，编者特别注意了以下几个方面的问题。
　　1．基于科学性　　本丛书各个分册分别较详细地阐述了车工、电工、钳工、焊工、冷作钣金工
和金属热处理工的相关基础知识，从科学的角度将这些基本技能、行业要求和规范等进行分析，使每
一位读者能够对机械电子技术有一个新的层次上的认识，在工作中能够做到知其然，更知其所以然。
　　2．加强基础性　　千里之行，始于足下。
作为一名技术工人，不管是工作在农村，还是工作在高科技的车间厂房，都应该从一点一滴做起。
只有很好地掌握了常用基本技能，才能够使自己具备过硬的操作技能，进而在实际的工作中顺利完成
各种任务。
　　3．侧重实用性　　本丛书不过分追求“新、奇、特”，其目的是使机械电子技术能够同实践紧
密地结合在一起。
丛书各个分册不但对基础知识有详细的介绍，而且还十分注重实际应用中一些操作常识的阐述和讲解
。
　　4．兼顾先进性　　本丛书除了介绍传统电子技术的相关知识，考虑到技术工作者的实际需要，
还收入了国外工业国家的相关工艺资料等体现时代特性的内容。
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