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内容概要

防护与装饰性电镀工艺在国内外获得极其广泛的应用。
1985年上海日用五金科技编辑部聘请有关电镀专家和工程技术人员编写了《防护与装饰性电镀》并
于l985年10月出版，至今已过去20多年。
随着工业与我国对外贸易的不断发展和人民生活水平不断提高，对表面处理、防护与装饰的要求越来
越高，为了适应我国电镀工艺及满足广大电镀工作者的需要，在1985年出版《防护与装饰性电镀》的
基础上，作者将多年来试验、研究成果及实践经验进行了整理和总结，吸收国内外同行业的许多宝贵
经验，并收集了国内外大量资料，认真整理，编写成此书。
    本书包括常用防护性电镀、装饰性电镀、合金电镀、塑料电镀、彩色电镀、锌合金电镀、铝合金电
镀、不锈钢电镀。
密切结合了电镀生产实践，深入浅出地阐明有关概念和原理、工艺流程、镀液配方、镀液维护、故障
处理、镀层退镀等，本书将电镀故障分析与处理原则单列为一章，以满足电镀工作者的需要。
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章节摘录

第1章 金属镀前表面处理1.1 概述电镀工作者在防护与装饰性电镀的生产过程中，经常碰到脱皮、针孔
、鼓泡、毛刺、发花等弊病，往往认为是电镀质量问题，其实这些情况多数是由于镀前表面处理不佳
引起的，实质上金属制品在镀前表面状态及清洁程度是能否获得优质镀层的重要环节，在粗糙锈蚀或
沾有污物的金属表面上就不可能获得平滑光亮、结合良好、防腐蚀性优越的镀层。
为了使镀层具有整平、光亮和色泽均匀的外观以及镀层和基体牢固的结合，在电镀以前必须选择并严
格掌握镀前处理工艺，彻底清除油污、氧化皮和锈蚀，并尽可能提高镀件的质量。
在金属表面上通常碰到的污垢物大致有：氧化物或性质相类似的金属化合物，如黑皮、铁锈、油污或
其他有机物质。
所以金属制品必须进行下列步骤才可进行电镀：（1）清除表面的粗糙状态，达到一定的粗糙度。
（2）除去表面上的油污。
（3）除去表面上的氧化物。
（4）电镀前的活化处理——弱腐蚀。
镀前处理的工艺选择和合理的操作步骤是获得良好镀层的重要步骤，由于金属材料不同，基体材料的
表面状态不同，我们必须选择不同的前处理工艺，如果能做到这一点，那么电镀成品的合格率，镀层
的质量将会明显提高。
金属制品镀前处理常用方法有以下几种。
1.2 机械处理机械处理主要用于整平工作表面，清除一些明显的缺陷（严重的划痕，毛刺等），其中包
括：磨光、抛光、滚光、喷砂等。
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编辑推荐

《防护与装饰性电镀》由沈亚光编写。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<防护与装饰性电镀>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


