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内容概要

　　舰船减速齿轮装置是舰船动力系统的关键设备之一，通过它螺旋桨可以获得合理的转速使得推进
效率达到最佳，各种联合动力推进方式及其优化的布置方式也需通过齿轮装置才能实现。
本书简要论述了在如何满足舰用环境条件方面舰船减速齿轮装置的加工与设计所涉及的各种主要问题
及解决方案、技术发展以及某些基本工作原理。
重点介绍了齿轮加工技术、齿面载荷设计、传动布置方式、行星齿轮传动、倒车传动、离合器、润滑
系统、轴承设计、齿轮强度设计和失效分析、齿轮噪声分析等实用技术以及舰船减速齿轮箱的主要设
计过程和加工过程．　　本书主要供舰船减速齿轮装置及舰船动力装置设计师、舰船动力系统及设备
研制的管理者、使用者与从事舰船动力系统保障的专业人员使用，还可用作船舶、电力、化工、矿山
、冶金等行业科研工程技术人员及大专院校相关专业的参考书。
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章节摘录

　　第一章　国外舰船减速齿轮装置近代加工技术回顾　　第一套船舶推进用减速齿轮装置由美国
的de Laval公司于1889年研制成功，并被用于15hp（1hp=735W）的汽轮机，该齿轮装置采用人字齿、
二级减速，转速从16000r/min减至330r/min，通过齿轮装置实现主机和螺旋桨转速的优化匹配。
　　随后，de Laval公司又生产出高质量的滚齿机，在其他相关公司也相继加入到该产品的生产行列以
后，高精度齿轮装置开始被大规模地制造。
1910年，Parsons船用汽轮机公司将第一套大型高速齿轮装置安装到S.S.Vespanian号船上。
　　图1—1所示为正在加工汽轮机用齿轮的滚齿机。
滚齿机的三个主要加工运动是：工件台转动；滚刀转动；滚刀架的线性往复移动，其自身以及相互间
的运动关系必须精确。
　　在20世纪10-20年代，齿轮传动是令人生畏的难题。
产生问题的主要原因是齿轮的加工精度不高而且质量不稳定，加之装船后对中不良，导致常常发生点
蚀、齿面磨损、胶合、擦伤、啮合噪声和轮齿折断等严重问题。
查尔斯爵士认为插齿机分度盘的周期性误差会在斜齿轮齿面产生“高点”（或“突起”），并沿啮合
线向齿顶倾斜，这种状况最容易产生啮合噪声，其扰动频率与分度盘上的齿数相关。
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