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内容概要

　　本书的主要内容包括塑料的概况及常用塑料的特性；塑料制品的设计原则；常用塑料模具的结构
及各组成部分的设计；塑料制品成型中所使用的设备以及成型中工艺条件的选取原则；数控技术在塑
料模具制造中的应用；利用Pro／E软件进行三维造型及其工程图输出的设计实例；利用EMX模具专家
系统设计模架的实例：利用Plastic Advisor（塑料顾问）进行注塑模的流动分析实例；利用Master Cam
软件进行计算机辅助制造的应用实例。
　　本书可作为本科以及高职高专的专业教材，也可作为工程技术人员的参考书。
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章节摘录

　　第一章　塑料成型基础　　1.1　塑料概述　　通常所用的塑料并不是一种纯物质，它是由许多材
料配制而成的。
其中高分子聚合物（或称合成树脂）是塑料的主要成分，为了改进塑料的性能，还要在合成树脂中根
据使用要求加入某些添加剂。
塑料以其独特的性能和价格上的优势，在许多领域得到广泛的应用。
　　1.1.1　塑料的组成　　1.合成树脂　　合成树脂是塑料的主要成分，在塑料中的含量占40％～100
％，树脂的性质常常决定了塑料的性质。
　　树脂与塑料是两个不同的概念。
树脂是一种未加工的原始聚合物，它不仅用于制造塑料，而且还是涂料、胶黏剂以及合成纤维的原料
。
而塑料除了极少一部分含100％的树脂外，绝大多数除了主要成分树脂外，还需要加入其他物质。
　　2.填充剂　　填充剂是为了降低塑料成本，改善塑料的某些性能在塑料中添加的一些材料。
常用的填充剂有：木屑、碎布、各种织物纤维、纸张、玻璃纤维、硅藻土、石棉、炭黑等。
　　填充剂在塑料中主要有以下作用：　　（1）加入廉价材料，降低成本。
　　（2）改善塑料性能，在塑料中加入填充剂之后，可以改善其机械性能、电性能、耐热性、蠕变
性、加工收缩性等。
　　填充剂在塑料中的含量为20％～50％。
　　3.增塑剂　　增塑剂是能与树脂混溶，无毒，无味，对光、热稳定的高沸点有机化合物。
常用的增塑剂有邻苯二甲酸酯类、磷酸酯类、氧化石蜡等。
　　增塑剂在塑料中有以下作用：　　（1）提高塑料的塑性、柔软性、流动性。
例如生产聚氯乙烯塑料时，如果加入较多的增塑剂，得到的是软质聚氯乙烯塑料。
如果不加或少加增塑剂（用量小于l0％），得到的是硬质聚氯乙烯塑料。
　　（2）改善塑料的机械性能和加工性能。
对增塑剂的要求是与树脂的混溶性好，无色，无味，性能稳定，挥发性小。
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