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内容概要

　　《工程技术实践》是根据教育部普通高等学校工程材料及机械制造基础系列课程教学的基本要求
，结合科技发展、高等教育形势以及高校课程教学改革的研究成果编写而成的。
全书分为4篇13章。
第1篇为工程技术实践基础知识，主要内容有工程技术实践背景知识、工程村料与热处理技术，共2章
；第2篇为材料成形技术，主要内容有铸造、锻压、焊接，共3章；第3篇为切削加工技术，主要内容有
切削加工基本知识、车削加工、铣削加工、刨削与磨削加工、钳工，共5章；第4篇为现代制造技术，
主要内容有数控加工、特种加工、机械制造自动化技术，共3章。
各章均编写了教学要求和复习思考题，并配有实习报告。
《工程技术实践》内容具有基础性、科学性、实践性和先进性，强调对学生工程实践能力、工程素质
和创新思维的培养。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<工程技术实践>>

书籍目录

第1篇 工程技术实践基础知识第1章 工程技术实践背景知识1.1 制造与制造系统1.1.1 制造1.1.2 制造系
统1.2 工业生产模式1.2.1 传统自动化生产模式1.2.2 现代自动化生产模式1.3 产品质量与产品开发1.3.1 产
品质量1.3.2 产品开发1.4 工程经济与环境保护1.4.1 工程经济1.4.2 环境保护复习思考题第2章 工程材料与
热处理技术2.1 金属材料的性能2.1.1 力学性能2.1.2 工艺性能2.2 工程材料的分类及应用2.2.1 钢铁材
料2.2.2 有色金属2.2.3 其他工程材料2.2.4 钢铁材料的火花鉴别2.3 钢的热处理2.3.1 热处理设备2.3.2 普通
热处理2.3.3 表面热处理2.3.4 热处理技术的新发展复习思考题第2篇 材料成形技术第3章 铸造3.1 概述3.2 
砂型铸造3.2.1 造型材料3.2.2 造型方法3.2.3 造芯3.2.4 造型工艺3.2.5 铸型3.2.6 合型3.3 合金的熔炼、浇注
与清理3.3.1 熔炼3.3.2 浇注3.3.3 落砂和清理3.4 铸件质量分析3.5 特种铸造3.5.1 金属型铸造3.5.2 熔模铸
造3.5.3 压力铸造3.5.4 离心铸造3.6 铸造技术的发展3.6.1 计算机技术在铸造中的应用3.6.2 铸造新技术的
发展复习思考题⋯⋯7.2.5 其他车床7.3 车刀7.3.1 车刀的组成和结构7.3.2 车刀的几何角度7.3.3 车刀的安
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术及发展复习思考题第10章 钳工10.1 概述10.2 划线10.2.1 划线的作用10.2.2 划线工具10.2.3 划线涂
料10.2.4 划线基准10.2.5 划线分类10.3 錾削、锯削和锉削10.3.1 錾削10.3.2 锯削10.3.3 锉削10.4 钻削10.4.1 
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电火花加工机床12.2.5 电火花成形加工12.3 电火花线切割加工12.3.1 概述12.3.2 电火花线切割机床12.3.3 
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