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内容概要

　　《现代数控机床实用操作技术（第3版）》共9章，第1章总体概述了数控机床的组成、分类及特点
；第2章较为系统地阐述了有关数控操作的基础知识如坐标系统、编程指令、工艺设计等内容；第3章
着重介绍了数控刀具的种类、特点、材料及其选用方法；第4章介绍工件的定位、装夹及夹具选用等
内容，第5—8章以FANuc、sIEMENs、HNc等常见数控系统为例，详细介绍了数控车床、数控铣床、
加工中心、数控电火花线切割机床的基本操作与加工方法，考虑到各种版本的使用现状和未来发展，
有意介绍了多种版本，使《现代数控机床实用操作技术（第3版）》具有更广泛的指导作用。
相信这对学习其它数控系统会具有一定普遍意义，并能起到触类旁通的作用；第9章对数控机床的选
用、调试、验收、维护以及故障处理等一些实际应用问题作了必要的说明。
　　全书兼顾数控加工技术的先进性与实用性，内容详简得当、层次分明，可作为高等院校机电类相
关专业的教学教材，也可供从事数控加工技术与维修的人员参考。
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章节摘录

　　第1章 数控机床概况　　数控机床（Numerically Controlled.Machine Tool，NC）是采用数控技术控
制的机床，即装备了数控系统的机床。
由于现代数控机床都用计算机来进行控制，所以一般称为计算机数控（CNc）。
数控机床具有适应性强、加工精度高、加工质量稳定和生产效率高的优点。
随着机床数控技术的迅速发展，数控机床在机械制造业中的地位越来越重要，已成为现代制造技术的
基础。
　　1.1　数控机床的组成原理及性能指标　　1.1.1　数控机床的组成与结构　　1.数控机床的组成　
　数控机床主要由控制介质、数控装置、伺服系统和机床本体四部分组成，对于闭环系统还要有测量
反馈装置。
数控机床的组成框图如图1—1所示。
　　1）控制介质　　在数控机床上加工时，控制介质是存储数控加工所需要的全部动作和刀具相对
于工件位置等信息的信息载体，它记载着零件的加工工序。
　　数控机床中，常用的控制介质有穿孔纸带、穿孔卡片、磁带和磁盘或其它可存储代码的载体，至
于采用哪一种，则取决于数控装置的类型。
此外，还可以利用键盘手工输入程序及数据（MDI方式）。
随着CAD／CAM技术的发展，有些系统还可利用cAD／CAM软件在其它计算机上编程，然后通过计
算机与数控系统通信，将程序和数据直接传送给数控装置。
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