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前言

　　精冲技术，是在普通冲压基础上，发展起来的一种新的生产技术。
在机械、电子、汽摩、军工、家电和五金等各工业领域得到广泛的应用和发展。
　　《精冲材料图解——性能·检验·应用》是为适应我国精冲技术培训要求而编写的《精冲技术快
速入门》丛书之一。
它以详实的资料，图文并茂的形式，简洁明快的方法，叙述了材料原理、冶金工艺对精冲材料的影响
、精冲材料特性、精冲材料检验和精冲材料相关技术规范等实用工艺技术知识。
　　本书由中国北方工业公司高级工程师周开华主编，并得到苏州东智精冲科技有限公司洪福卿总经
理支持。
该公司陈幼琳、周劲松、赵保华、汤建云，中航精冲技术有限公司王真，濑良（佛山）精冲有限公司
赵俊，武汉迪克精冲有限公司杨静刚及国营华北光学仪器厂齐翔宪等工程师参与了该书的整理工作。
同时，上海交通大学赵震博士给予热情帮助。
　　在此，特别感谢国内外精冲公司和专家，以及友好人士的支持和帮助，提供了许多有参考价值的
文献和资料。
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内容概要

　　《精冲材料图解：性能·检验·应用》以图表的形式，较全面、重点、简洁地介绍了精冲材料的
知识和应用技术。
全书共分五章：材料原理、冶金工艺对精冲材料的影响、精冲材料特性、精冲材料检验和精冲材料相
关技术规范。
　　《精冲材料图解：性能·检验·应用》资料详实，图文并茂，内容丰富。
适宜从事精冲的技术人员和大专院校相关专业师生参考。
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作者简介

　　周开华，男，汉族，1933年出生。
重庆人，高级工程师。
1953年毕业于“重庆高级工业学校”机械专业，长期在工厂从事冲压和精冲技术工作。
1955年-1957年在民主德国学习工模具设计与制造，1985年在瑞士学习精冲技术，1986年-1993年在新加
坡中新合资精冲公司任董事副总经理，1994年-1999年任瑞士华嘉公司精冲顾问。
现任中国锻压协会精冲技术委员会顾问。
在多种杂志上发表技术论文80余篇，出版的主要著作有：《冷冲压译文集》、《精冲技术》、《冲压
零件展开尺寸计算》、《简明精冲手册》等。
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章节摘录

　　第1章材料原理　　1.1基本概述　　材料原理　　（1）布氏硬度（HB）；　　（2）洛氏硬度
（HR）；　　（3）维氏硬度（HV）；　　（4）肖氏硬度（HS）。
　　硬度是材料的综合力学性能指标。
从金属表面的测定，即可显示材料的强度和塑性。
硬度值的高低决定了材料的耐磨性。
　　4.韧度　　韧度（性）是材料在断裂前吸收变形能量的能力。
　　除在静载荷下测定材料的强度、塑性和硬度外，有些材料（零件）受冲击载荷的影响（如凸模、
锤杆等），破坏性较大，故必须测定其冲击韧性，通常用冲击吸收功ak来表示。
　　冲击值ak，表明材料的金相组织缺陷，反映在冶炼、加工和热处理工艺等方面的质量。
　　缺口冲击韧性影响因素，见1.3.10节。
　　5.疲劳　　疲劳是材料在多次循环载荷作用下，在一定时间内，突然发生断裂。
而不断裂时的最大应力值称为疲劳强度。
　　消除疲劳失效，对提高材料（零件）使用寿命具有重要意义。
它包括结构设计、表面粗糙度、表面处理和热处理工艺。
　　1.1.2物理性能　　它是材料在力、热、电磁等物理因素作用下，显示出的性能，包括　　（1）密
度；　　（2）熔点；　　（3）导热性；　　（4）导电性；　　（5）热膨胀性；　　（6）磁性。
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