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内容概要

　　《数控机床与编程（第2版）》主要内容包括：数控机床概述、数控机床机械结构、数控加工工
艺、数控机床的程序编制、数控车床编程加工、数控铣床编程加工、数控机床伺服系统、特种数控加
工机床以及数控机床的选用与维护。
全书注重理论联系实际，各章既有联系，又有一定的独立性。
每章均附有技能目标、单元实训与习题。
　　《数控机床与编程（第2版）》可作为高等职业院校、成人高校及本科院校举办的二级职业技术
学院数控技术、CAD／CAM技术应用和模具设计与制造等专业的教材，也可供研究设计单位、企业从
事数控技术开发与应用的工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章　数控机床概述　　1.1 数控机床的发展及特点　　1.1.1 数控机床的发展　　1.金属切削机
床的产生　　早在18世纪中叶，就出现了现代机床的雏形。
早期的机床采用蒸汽机作为动力，加工精度不高，如最早的汽缸镗床的加工精度约为1mm。
19世纪至20世纪初，机床的驱动源由蒸汽机改为电机，并一直延续至今。
金属切削机床的出现，推动了社会生产力的发展，而工业的发展及不断涌现的科学技术成果又使机床
工业本身得以不断发展。
　　2.数控机床的产生和发展　　为了有效地提高产品质量和生产效率、降低生产成本、改善工人的
劳动条件，新型的数字程序控制机床应运而生。
它极其有效地解决了在普通机床加工中存在的一系列缺点和不足，为单件、小批量生产的精密复杂零
件提供了自动化加工手段。
　　最早采用数字控制技术进行机械加工的思想，是在第二次世界大战后不久提出来的。
当时，美国密执安州的帕森斯公司（Parsons Corporation）为了帮助美国空军解决飞机零件和检查装置
的复杂加工的问题，即制造飞机框架及直升飞机叶片轮廓用样板时，利用全数字电子计算机对叶片轮
廓的加工路径进行了数据处理，并考虑了刀具半径对加工路径的影响，使加工精度达到±0.0381mm。
以当时的水平来看，是相当高的。
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