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前言

世界能源需求的日益膨胀，为能源技术研究与开发带来了机遇，从新型能源的开发与利用，到能源运
输形式的变化，都突出表达了“能源即是未来”的社会发展主题，毋庸置疑，能源始终是最基本的动
力。
作为能源运输的重要一环，液化石油气（LPG）的海洋运输越来越引起大家的关注，LPG运输船舶的
大型化、运输船队的集约化，都外在地表明了LPG这一能源资源有着广阔的市场前景，相应地，海洋
运输这一既经济又通达的运输形式也就被广泛地采用。
作为一种特殊的能源形式以及考虑易燃易爆的特性，LPG的运输工具及储存技术都有严格的标准和要
求，从船舶的建造到修理都要符合相应的规范和公约、标准等，对建造单位和修理单位技术能力要求
较高，这一特殊性相应提高了IJPG运输船舶建造与修理的门槛，使其进入高附加值产品行列。
LPG运输船舶的建造包括设计选型、装备采购、生产组织、质量控制、试航交船等5个主要过程，为突
出实用性，本书重点介绍生产组织、质量控制、试航交船等过程，同时，对LPG运输船舶的修理技术
做以简要介绍。
本书分两篇12章，第一篇用5章介绍液化气运输船的建造技术；第二篇用7章介绍液化气运输船的修理
和保养技术。
本书首次把船舶监造技术作为一个专业来介绍，突出了质量控制环节，丰富了船舶质量控制内容。
为了通过比较帮助理解，书中穿插介绍了LNG等其他类型液化气运输船。
由于工作关系，作者多年从事LPG运输船舶的管理，在设计选型、生产监造、维修管理等工作，积累
了一定的经验。
由于水平有限，时间紧迫，文中难免有疏漏乃至错误，恳请业界专家学者不吝赐教。
本书编写过程中，得到了原辽宁省造船工程学会秘书长丁善荣的热心帮助，大连理工大学王言英教授
对有关内容提出了修改意见，船舶监造资深人士付兆远先生提供了部分参考资料，新奥供应链公司杨
钧总经理、葫芦岛市科技局刘铁军副局长、原大连七星船务公司张德斌总经理等也给予了鼓励和支持
，另外于福奇、唐玉渊、全晓萍等同志对本书的出版也提供了不少帮助，在此一并致谢。
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内容概要

　　《液化石油气（LPG）运输船的建造与修理》首次把船舶监造技术做为一个专业来介绍，突出了
质量控制环节，丰富了船舶质量控制内容。
为了通过比较帮助理解，书中穿插介绍了LNG等其他类型液化气运输船。
LPG运输船舶的建造包括设计选型、装备采购、生产组织、质量控制、试航交船等5个主要过程，为突
出实用性，《液化石油气（LPG）运输船的建造与修理》重点介绍了生产组织、质量控制、试航交船
等过程，同时，对IJPG运输船舶的修理技术做了简要介绍。
全书共分二篇12章，第一篇用5章介绍液化气运输船的建造技术；第二篇用7章介绍液化气运输船的修
理和保养技术。
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作者简介

韩景宝，中共党员，高级工程师，1988年毕业于西安交通大学，研究生学历。
.现就职于中国石油天然气总公司，主管液化气海洋运输船队装备，负责液化气运输船舶修理与管理；
担任新建造液化气运输船设计选型谈判首席技术代表；2007年一2008年任液化气运输船舶总监造及首
席代表。
船舶监造、管理、维修等方面技术全面、尤其在船舶监造组织与维修管理方面具有丰富的经验。
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轴、尾轴管及轴系的交验项目三、舵及舵机的交验项目四、泵、系统及阀件的交验项目五、分油机及
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船舶维修保养体系附录 LPG码头分布状况参考文献
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章节摘录

插图：3-3-2所示。
型吃水是用符号“d”表示，以米（m）为单位。
吃水一词，是指船舶在水面以下的深度。
根据量度位置的不同，吃水主要分为：型吃水、实际吃水（或外形吃水）、设计吃水（或满载吃水）
、空船吃水、压载吃水、首吃水、尾吃水、平均吃水等。
（1）型吃水。
是根据船体型表面量度的，它不计入水下突出物和船底板的厚度，而且是量至设计水线（或满载水线
；夏季载重水线）。
在船舶设计中，各种船舶性能的计算均用型吃水。
它对船舶稳性、抗沉性、船体强度、船舶阻力和操纵性等都有较大的影响。
（2）实际吃水或称外形吃水。
是从船舶外形的最低点（包括附体或水下突出物在内）量至某一水线面的吃水。
对于平直型龙骨线船底又无突出物的船型，在夏季载重水线时的实际吃水与型吃水仅差龙骨板的厚度
。
船舶营运中，对于吃水受限制的水域，要特别注意船舶实际吃水的大小。
（3）设计吃水。
通常均指满载吃水，是船舶处于满载排水量状态时的吃水，船舶在正常航行状态下的最大吃水。
当计入水面下的突出物和船底板厚度时，即为实际吃水。
若从型表面量度时则为型吃水。
（4）空船吃水。
是船舶处于空船排水量时的吃水。
空船吃水主要用于设计计算，实际营运中很少出现，因为营运中的船总是留有一定量的油和水等。
（5）压载吃水。
是船舶处于压载排水量状态时的吃水。
（6）首吃水。
是首直线处的吃水。
通常用符号“dF”表示。
可以是型吃水或实际吃水。
（7）尾吃水。
是尾垂线处的吃水。
通常以符号“dA”表示。
可以是型吃水或实际吃水。
首吃水和尾吃水的大小对船舶的操纵性、快速性等有很大影响。
船舶压载状态航行时，尾吃水总是要大于首吃水，不使螺旋桨和舵露出水面。
（8）平均吃水。
是首吃水与尾吃水的平均值。
当船舶有横倾又有纵倾时，平均吃水是左右舷相应的首尾位置测得吃水平均值。
当船舶的纵倾角不大时，通常可用平均吃水来进行有关的船舶各种性能计算。
当纵向倾斜角很大时，不能用平均吃水代表船舶的吃水状态而进行有关的计算。
三、船舶的排水量、载重量船舶排水量是指船舶自由漂浮于静水中，保持静态平衡所排开水的质量或
重量，通常用符号“D”表示，排水量等于船舶重量。
因此，当船舶的载重不同时，就有不同的排水量。
对于民用船舶有实用意义的排水量为空船排水量和满载排水量。
1.空船排水量空船排水量是指民用船装备齐全，但无载重时的船舶排水量。
空船排水量等于空船重量。
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除了船体和机器设备等的重量之外，空船重量还包括固定压载、备件、管系中的液体、液舱中不能吸
出的液体、给水，以及锅炉和冷凝器中的水在内，但不包括船员、粮食、淡水、供应品、燃料、滑油
、货物和旅客。
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编辑推荐

《液化石油气(LPG)运输船的建造与修理》由国防工业出版社出版。
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