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前言

按照学科分类，模具与润滑技术是两门截然不同的工程技术学科，由于锻造过程中工件与模具的摩擦
（研磨）和粘着，把二者融合在这本专业性很强的著作中，使二者以各自的最新技术，从不同角度共
同为提高锻造生产率、质量、降低成本和改善工作环境服务，从而提升锻造企业综合技术水平和市场
竞争力。
本书从实用角度出发，全面介绍了锻造模具和润滑技术。
针对不同的模锻工艺推荐经济、合理的模具材料、制造技术与润滑工艺，以延长模具寿命、减少能源
消耗、提高锻件组织的均匀性、尺寸精度和表面质量，并减少环境污染和改善劳动条件，从而获得锻
件生产的整体效益。
同时，也展现模具和润滑技术在提高锻造企业的市场竞争力和环境保护中的重要性，以引起人们的重
视。
本书分为两篇，模具篇（第一章至第五章）为锻造模具材料、制造与失效分析；润滑篇（第六章至第
十一章）为锻造过程的摩擦与模具的润滑和毛坯的防护及润滑。
在第一章和第六章中，分别论述了锻造模具和润滑及其在锻件生产中的作用、分类、应用现状及发展
，锻造模具的工作环境、失效及其提高经济性的措施以及模锻件生产对润滑的要求和润滑剂性能的评
估等。
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内容概要

本书由模具和润滑两部分组成。
模具篇主要论述锻造模具材料(热作模具材料和冷作模具材料及其特性、选用原则和导引)、模具制造(
数控加工、电加工、热处理、表面强化和改性)、模膛特种成形技术(挤压、熔模精铸、堆焊制造与维
修)和模具的失效与延寿。
润滑篇从研究锻造过程的摩擦入手，论述热锻、冷锻、温锻和等温锻模具及毛坯的润滑与防护工艺及
润滑剂的使用范围，介绍了摩擦系数的测量方法以及常用润滑剂的性能及其评估。
介绍了镀层、磷酸盐和草酸盐反应涂层等，还介绍了高分子、环保型和玻璃润滑剂等。
　　本书适于作为企业在职锻造技术人员和技术管理人员的培训教材或自学用书，也可作为高等和专
科学校机械和冶金系师生及相关人士的教学和自学参考书。
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章节摘录

插图：在模锻车间，锻工天天都与模具打交道，对于模具使用对模具寿命的影响往往容易被忽视，然
而模具使用得合理与否，对模具寿命和锻件的经济性有重大影响。
例如，模具的安装精度、设备类型及其精度、环境气氛、润滑和冷却条件、预热温度及其均匀性、操
作的规范性、氧化皮和污物清理、保存方式及其环境以及维修的及时性等，都直接或间接、或大或小
地影响模具寿命和锻件的经济性。
现以锻造过程中的润滑和模具预热温度为例说明使用对模具寿命的影响,对于多数热作模具钢，在200
℃－350℃温度范围内具有较好的硬度、韧性和耐磨性匹配，在此愠度范围内模具的寿命最高,如果模
具温度低于100℃，模具钢的韧性较低，当载荷南时，尤其是在冲击载荷下，容易被锻裂；另外,加载
和卸载之间模具的温差太大，引起较高的内应力，导致模膛表面产生冷热疲劳裂纹，从而降低模具寿
命；如果模具温度过高，模膛表面被回火软化乃至产生相变，从而加速模具磨损,必须指出，不同的模
具钢具有不同最佳工作温度。
例如，3Cr3M03VNb钢的工作温度应该适当提高，控制在300℃－400℃。
因此，在开始模锻之前就应该将模具预热到规定的温度范围之内，并在连续模锻过程中通过润滑和冷
却使之始终保持在规定的温度范围内。
众所周知，良好的润滑可以成倍或数倍降低模具与工件之间的摩擦系数，从而大幅度降低锻压载荷（
能量）和减少模具磨损；此外，良好的润滑还对模具具有隔热和冷却作用，使模具始终处于恰当的温
度范围内工作，从而延长模具寿命。
因此，恰当地选择润滑剂和润滑工艺，对延长模具寿命十分重要。
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