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前言

我国对雷管的需求量历来都很大，而目前国内雷管的生产状况却不尽如人意，均为手工或半自动生产
，工人劳动强度大，安全隐患多，同时不适应多品种的生产变化需求。
因此，研制出适合多品种，具有一定柔性的多机联动的雷管自动装配与检测生产系统，提高雷管的生
产质量和效益，已是当务之急。
另外，其中的关键技术对传爆管、导爆管等其他火工品的自动化生产具有很大的借鉴和指导意义。
国外发达国家在各类火工品自动化装配与检测方面的技术都已经很成熟。
国内也有一些工厂或研究院所对此也有所涉猎，但都没有深入的研究。
本书作者承担了相关课题，攻克了其中的一些关键技术，并研制了系统中子系统样机。
其中部分研究成果在书中将有详细的论述。
全书共9章，第1、3、5章由刘文波编著，第2章由刘文波、陈白宁编著，第4章由陈白宁编著，第6章至
第9章由段智敏编著。
全书由陈白宁统稿。
由于编著者水平有限，书中难免有错误之处，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

本书共分9个章节，主要对火工品自动装配技术知识作了介绍，具体内容包括火工品的模具设计与制
造技术、火工品自动装配系统的传输系统、火工品自动装配生产系统的典型结构、雷管壳局部拉伸塑
性失稳问题的分析、火工品常用防爆电气设备及防爆原理等。
该书可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参考用书使用。
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章节摘录

插图：1.1.1 装配与自动装配的概念1.装配的概念任何机器都由许多零件和部件组成。
按规定的技术要求，将若干零件结合成组件，并进一步结合成部件以至整台机器的过程，分别叫做组
装、部装和总装，统称装配。
零件装配有以下3种方式：（1）完全互换性装配。
在装配过程中，任意拿来两个零件，即可顺利装配并保证装配后的性能满足要求。
这种装配方式适用于零件批量较大的情况。
（2）分组互换性装配。
在装配前，按精度将零件分为若干组；在装配时，零件只能在各组内部互换。
这种装配方式很灵活，但会给维修带来困难。
（3）配作装配。
国标已有零件的精度，按配合要求生产相配合的零件。
这种方式无任何互换性，效率也低，只有在维修工作中或对精密零件的装配时采用。
装配所占的总工时和总成本都很高，应尽量提高装配工作的自动化程度。
目前加工的自动化程度已相当高，应将研究的重点放到装配自动化方面来。
装配自动化的实现不仅可以提高装配工作效率，降低装配成本，而且还可以改善工人的劳动条件，提
高产品的质量稳定性。
2.自动装配的概念通过一定的技术手段，由机器或装置独立地将若干零件结合成组件，并进一步结合
成部件以至整台机器的过程，叫做自动装配。
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编辑推荐
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