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内容概要

　　本书是一本有关车削加工的小型综合性工具书，它根据现场操作加工技术人员的实际需要，从简
明、实用的角度出发，介绍了车工常用知识、车床及工艺设备基础知识、车削加工基本技术、数控车
床加工技术、难加工材料车削实用技术等知识。
　　本书取材新颖、内容丰富、简明实用，主要供广大车工及技术人员使用，同时对技能培训班和相
关院校师生也有较高的参考价值。
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