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内容概要

　　随着计算机技术的发展，计算材料科学已成为一门新兴的交叉学科。
除实验和理论方法外，计算材料科学是解决材料科学中实际问题的第三大重要研究方法。

　　毛红奎、徐宏编著的《铸造过程模拟仿真及工艺设计》主要介绍铸造过程的计算机模拟技术，全
书共分6章，主要内容包括：绪论、铸造充型过程数值模拟技术、铸造凝固过程数值模拟技术、铸造
模拟过程前后处理技术、基于CAE的铸造工艺CAPP技术、铸造专家系统。
《铸造过程模拟仿真及工艺设计》除了介绍已有铸造过程数值模拟常用方法之外，还介绍了本课题组
的一些研究成果，主要包括：基于边界切网格的铸造充型／凝固过程数值模拟技术，铸造CAE的前后
处理技术、基于铸造CAE的铸造工艺CAPP及缺陷专家系统等内容。

　　《铸造过程模拟仿真及工艺设计》可作为铸造领域科研人员在科研及铸造生产中的技术参考资料
，也可作为材料加工工程专业研究生及高年级本科生的教学参考书。
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编辑推荐

毛红奎、徐宏编著的《铸造过程模拟仿真及工艺设计》内容主要包括切网格技术在铸造充型／凝固过
程数值模拟中的应用，基于铸造CAE进行铸造工艺设计的CAD设计及应用，OpenGL技术及VTK技术
在后处理显示软件开发中的应用，缺陷专家系统等。
这些内容是作者长期工作的积累，对深入研究该领域的科研人员有一定的指导作用。
    本书可为相关研究、技术人员提供入门学习和参考。
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