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内容概要

　　《冲压模具设计指导》共分两篇。
第一篇为冲压模具课程设计和毕业设计指导，以复合模、级进模为例，着重介绍了冲压模具设计的内
容、方法和步骤；第二篇主要介绍了部分模具专用零件国家（部颁）标准及模架国家标准。
所选图例全是实例中的图样，具有一定参考价值。
同时，《冲压模具设计指导》编入了一定数量的设计题选，供指导老师选用。
　　《冲压模具设计指导》可供高等工科院校材料成型及控制。
工程、机械类模具方南的本科生进行冲压模具课程设计、毕业设计时使用，也可供高职、高专学生进
行课程设计、毕业设钎时参考，以及作为相关工程技术人员的参考书。
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