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内容概要

　　《数控编程与操作（第2版）》共分为六章，第一章简述了数控机床的组成与基本原理、数控机
床的特点与发展方向、数控机床的伺服系统与坐标系统；第二章介绍数控车床的结构，FANUC—Oi
（发那科）系统数控车床的操作及编程方法；第三章介绍数控镗铣床和加工中心的结构，详细介绍
了FANUC（发那科）、SIEMENS（西门子）系统数控铣床的操作及其编程方法；第四章介绍数控快
走丝线切割机床的结构、操作与数控线切割加工及其编程方法；第五章介绍应用MasteICAM系统进行
数控编和加工的方法；第六章介绍数控机床的使用和维护。
在各章中配有一些思考练习题。
　　《数控编程与操作（第2版）》由陈向荣编著。
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