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内容概要

　　《机床数控技术》系统地介绍了机床数控技术的基本理论和应用实践，内容包括数控技术基本概
念、数控编程基础、插补与刀补原理、计算机数控系统、数控检测装置、伺服控制系统以及数控机床
的机械结构。
《机床数控技术》注重理论阐述的系统性，加强了应用实践内容，介绍了机床数控技术的新进展和新
技术。
　　《机床数控技术》可作为高等院校机械制造工艺及设备专业本科生教材或教学参考书，也可供机
械制造工程技术人员参考。
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编辑推荐

　　机床数控技术综合了计算机、机械设计、机械制造工艺、自动控制、电工电子、传感器技术、软
件技术等领域的理论和技术，学科综合性极强，学习难度大。
数控技术是机械设计制造及自动化、机械工程及自动化等本科专业的必修专业课程，地位极其重要。
该课程不仅具有较强的理论性，更具有较强的实践性。
编者王细洋积多年教学经验和科研积累，在自编教案的基础上，编写了这本《机床数控技术》。
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