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内容概要

《CAD\CAM软件多轴数控编程(数控高技能人才一体化课程实训教材)》编著者何琼义。

《CAD\CAM软件多轴数控编程(数控高技能人才一体化课程实训教材)》内容提要：本书通过大量实
例，结合实际生产加工流程，详细地介绍CAM软件在模具制造、数控多轴加工和高速切削加工方面的
应用。
同时针对多轴加工原理、方法和高速切削技术工艺进行了综合分析和实践。
通过大量的应用实例能够帮助读者快速、全面地掌握CAM软件在模具、多轴和高速加工这三方面的编
程和使用技巧。

本书适合对数控编程和CAM软件已有所了解，想进一步提高数控编程技术水平的读者阅读，同时也可
作为从事数控编程与加工的工程技术人员及高等院校相关专业师生的参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：   4）高速切削虚拟技术研究 在试验研究的基础上，利用虚拟现实和仿真技术，虚拟
高速加工过程中刀具和工件相对运动的作用过程。
对切屑形成过程进行动态仿真，显示加工过程中的热流、相变、温度及应力分布等，预测被加工工件
的加工质量，研究切削速度、进给量、刀具和材料以及其他切削参数对加工的影响等。
 2.高速切削机床 高速机床是实现高速加工的前提和基本条件。
自20世纪80年代中期以来，开发高速切削机床便成为国际机床工业技术发展的主流。
一般来说，一个完整的高速机床系统主要包括：高的静／动刚度支承构件（机床的基本结构）；高精
度、高转速的高速主轴：高控制精度、高进给速度和高进给加速度的进给系统；高速、高精度CNC系
统；高效的冷却系统（干切削机床除外）；安全防护与实时监控系统等。
 1）高速切削机床基本结构 机床的基本结构有床身、底座和立柱等，高速切削会产生很大的附加惯性
力，因而机床床身、立柱等必须具有足够的强度、刚度和高水平的阻尼特性。
很多高速机床的床身和立柱材料采用聚合物混凝土（如人造花岗岩），这种材料阻尼特性为铸铁的7
倍～10倍，密度只有铸铁的1／3。
提高机床刚性的另一个措施是改革床体结构，如将立柱和底座合为一个整体，使得机床可以依靠自身
的刚性来保持机床精度。
 2）高速主轴 高速主轴是实现高速切削最关键的技术之一。
随着工业上对主轴转速要求不断提高，高速主轴技术近年来得到了迅猛发展，在理论与实验研究的基
础上研制开发出的高速主轴单元已商品化。
目前主轴转速在10000r/min～40000r/min的加工中心越来越普及，转速高达100000r/min，200000r/min
，250000r/min的实用高速主轴也正在研制开发中。
高速主轴由于转速极高，主轴零件在离心力作用下产生振动和变形，高速运转摩擦和大功率内装电机
产生的热会引起高温和变形，所以必须严格控制。
为此对高速主轴提出如下性能要求： （1）高转速和高转速范围； （2）足够的刚性和较高的回转精度
： （3）良好的热稳定性； （4）大功率； （5）可靠的工具装卡性能： （6）先进的润滑和冷却系统
； （7）可靠的主轴监测系统。
 轴承作为高速主轴技术中的关键，它直接决定了主轴的负荷容量、工作性能（高速、高刚度、高运动
精度），工作寿命及主轴的动、静态性能。
为了适应高速切削加工，高速切削机床的主轴设计采用了先进的主轴轴承和润滑、散热等新技术。
目前高速主轴主要采用三种特殊轴承：①陶瓷轴承；②磁力轴承：③空气轴承。
主轴轴承润滑对主轴转速的提高起着重要作用，高速主轴一般采用油雾润滑或喷油润滑。
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编辑推荐

　　《CAD/CAM软件多轴数控编程》是数控高技能人才一体化课程的配套教材，～体化课程不要求
理论知识的系统性与完整性，它追求的是知识的实用性和能力的培养，实现知识与能力、过程与结果
、态度与方法的统一。
一体化课程以国家职业标准为依据，以职业能力培养为目标，以典型工作任务为主线，以工作过程和
步骤为顺序，在工作情境下，发挥学生的主观能动性，学习工作技能和方法。
本书介绍了软件在模具加工、高速加工和多轴加工中的应用。
其特点是遵循“从实践到理论，再从理论到实践”的认知规律，突出与生产实践相结合，充分体现“
学以致用，能力为本”原则，力求使读者阅读后，能很快的应用在实际工作中，达到花最少的时间，
学到最实用的技术技能的目的。
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