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内容概要

　　《高等职业教育数控技术专业“十二五”规划教材：数控机床维修技术》根据项目教学和基于工
作过程的要求编写，教材设计以“任务引领，项目教学；任务分解，注重实效；注重细节，养成习惯
”为指导，坚持以核心技能培养为主旨，强调精心设计典型工作任务，以任务导学为特色，让学生在
“做中教，做中学，做中悟”，最终实现学生对相关知识和技能的建构迁移。
全书系统地介绍了数控机床维修技术的相关内容、手段和方法，注重操作技能的培养和操作习惯的养
成。
全书内容主要涉及数控机床故障诊断与维修基础知识，数控机床的故障诊断技术与方法，数控机床的
安装、调试及验收的基本知识，数控机床典型机械结构，常用控制电器及电气控制原理，数控系统硬
件及硬件故障诊断，数控系统软件故障维修技术，以及数控机床维护与保养等方面，涵盖面广，可操
作性强。
　　《高等职业教育数控技术专业“十二五”规划教材：数控机床维修技术》可作为高职高专院校数
控、机械制造、模具、机电一体化等专业的教材，对于面向企业的数控机床维修培训和从事数控机床
维修的工作人员也具有参考价值。
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章节摘录

版权页：   插图：   3.清洁和连接 清洁就是指去除各连接面、运动面上的防锈涂料，去除由于碰撞产生
的毛刺等，使机床各部件连接表面达到连接要求。
 连接工作就是将机床的各部件按要求组装，构成整机，并完成电路电缆、油管、气管的连接。
在这一部分主要的文件依据是电气原理图、电气接线图和气压液压管路图等。
一般情况下，各种管线、电缆、接头都应有标牌，电器柜和各种连接部件接口或插座也都有相应的标
记，我们可以根据相应的连接图纸，按照标记将各种管线、电缆对应连接好。
在连接时，要注意清洁工作和可靠的接触和密封，检查有无松动和损坏。
油管、气管、电缆要有一定的固定措施，达到既安全又整洁的效果。
 1）信号电缆的连接 数控系统信号电缆的连接包括数控装置与MDI／CRT单元。
电气柜、机床操作面板、进给伺服单元、主轴伺服单元、检测装置反馈信号线的连接等，这些连接必
须符合随机提供的连接手册的规定。
 数控机床地线的连接十分重要，良好的接地不仅对设备和人身的安全十分重要，同时还能减少电气干
扰，保证机床的正常运行。
地线连接一般都采用辐射式接地法，即数控系统电气柜中的信号地、框架地、机床地等连接到公共地
点上，公共接地点再与大地相连。
数控系统电气柜与强电柜之间的接地电缆要足够粗。
 所有电磁阀都要用手推动数次，以防止长时间不通电造成的动作不良。
检查所有限位开关动作的灵活性和固定性，防止动作不良或固定不牢。
 2）电源线的连接 数控系统电源线的连接是数控系统电源变压器输入电缆的连接和伺服变压器绕组插
头的连接。
 输入电源电压的确认。
由于各国供电制式不尽一致，国外机床生产厂家为了适应各国不同供电情况，无论是数控系统的电源
变压器，还是伺服变压器都有多个接头，必须根据我国供电的具体情况正确地连接。
我国的供电制是交流380V，三相；交流220V，单相；频率50Hz。
 输入电源频率的确认。
为满足各国不同的供电情况，进口的数控机床或是数控系统除了配有电源变压器，以便用户利用变压
器抽头选择电源电压外，电路板上还设有50／60Hz频率转换开关。
通电前一定要仔细检查输入电源电压是否正确，频率转换开关是否已经置于“50Hz”位置。
 输入电源相序的确认。
由于数控系统的进给控制单元和主轴的控制单元的供电电源大都采用晶闸管控制元件，如果通电相序
不对，可能使进给控制单元及主轴控制单元的输入熔丝烧断。
检查相序可以用相序表测量，也可以用双线示波器来观察两相之间的波形。
如果相序错误，将任意两相对调一下即可。
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编辑推荐

《高等职业教育数控技术专业"十二五"规划教材:数控机床维修技术》可作为高职高专院校数控、机械
制造、模具、机电一体化等专业的教材，对于面向企业的数控机床维修培训和从事数控机床维修的工
作人员也具有参考价值。
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