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内容概要

　　《化工装置的再设计：过程强化》是第一本编写过程强化科学的研究工作和前沿发展的指南，阐
述了过程强化原理和结构的设计、集成和应用，目的是实现化工和工业装置的开发和优化。

　　《化工装置的再设计：过程强化》论及了许多对于21世纪化工技术的发展和拓展至关重要的概念
，通过明显的实例论述了特定的过程强化设备和方法在各种商业化领域的实施和应用⋯详细说明了微
反应器、结构化催化剂和管道混合设备对化工过程效率的影响⋯揭示了强化化工过程的策略⋯阐述了
反应性分离过程的模拟⋯讨论了过程合成原理以实现集成化化工装置的强化设计。
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章节摘录

版权页：   插图：   浓缩过程采用的蒸发器有不同的类型：①通过泄压阀的闪蒸；②水平管式或板式再
沸器（浸入式或降膜）；③垂直管式或板式蒸发器（升膜或降膜式）；④专用蒸发器（直接接触式、
刮面式等）。
紧凑换热器通常用作降膜域升膜的立式蒸发器。
曾开发出了一种专用于制糖厂的高容量的紧凑式降膜蒸发器。
采用降膜蒸发器可以获得比升膜蒸发器更高的传热系数，尤其是传热温差较小的情况。
与常规的系统相比，总传热性能可以提高2倍～5倍，提高的程度与流体黏度有关。
板式换热器也可用于制糖厂的蒸发器，也具有相同的性能提高程度。
不同尺度（实验室、中试、工业实验）的测试表明，板式换热器虽然通道水力直径很小，但较光滑管
相比受结垢影响并不明显。
板式换热器用于其他应用场合的浓缩过程有待开发，特别是混合物的浓缩。
 6.3 分离过程的集成换热器 精馏和分离过程提纯产品所消耗的能量占化工过程总能耗的40%，工程师
们也一直试图降低这部分能耗。
将再沸器和冷凝器集成在精馏塔内已经进行了研究，但是集成换热器的全部潜力并没有有达到。
例如，板式换热器作为再沸器和冷凝器已经安置在异丙醇脱水装置上，结果发现从传热的角度来说效
果非常好。
 精馏过程的冷凝器和再沸器一般是水平管壳式结构，这种常规的设计致使设备体积庞大，而且通常效
率很低。
然而，换热器集成并非是最佳的选择，因为换热器仍然是装置的一部分。
利用紧凑换热器代替管壳式换热器将会使设备更紧凑，能耗更低。
由于换热器是严格的逆流操作，所以热量的温度与水平壳式相比可以更高。
从长期的发展来看，必需对透热精馏和分离单元进行研究。
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编辑推荐

《化工装置的再设计:过程强化》是第一本编写过程强化科学的研究工作和前沿发展的指南，阐述了过
程强化原理和结构的设计、集成和应用，目的是实现化工和工业装置的开发和优化。
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