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内容概要

　　《无缝钢管轧制工艺及其数值模拟》主要讲述了无缝钢管轧制工艺方面的理论及其数值模拟，内
容以太原科技大学钢管成形课题组近年的研究工作总结为主，分为上下两篇，共11章，上篇从1到6章
，下篇从7到11章。
上篇主要针对钢管轧制工艺的理论做了介绍和阐述，第1章是对无缝钢管基础理论研究概况的介绍；
第2章和第3章分别介绍了纵轧和斜轧工艺基本理论；第4章和第5章分别介绍了纵连轧和斜连轧工艺理
论；第6章介绍了张力减径的工艺理论。
下篇主要介绍上述工艺生产过程的控制方法、数学模型和数值模拟，第7章介绍了斜轧穿孔过程的数
学模型和塑性有限元模型；第8章介绍了基于无网格伽辽金方法的斜轧穿孔过程模型；第9章介绍了三
辊斜连轧工艺参数的计算与斜连轧过程的数值模拟；第10章介绍了纵连轧工艺过程的有限元模拟；
第11章介绍了微张力减径和张力减径工艺的有限元模拟及其结果。

　　《无缝钢管轧制工艺及其数值模拟》可供从事钢管生产、科研工作的工程技术人员、科研人员阅
读，也可作为大专院校相关专业本科生、研究生的教学参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：   8.4.4应力场分布 同样，将EFGM和FEM的等效应力云图做了比较，可以看出，等效
应力较大值发生在轧件与轧辊、轧件与顶头的接触表面上所形成的变形区域内，内表面峰值在顶尖处
和均整段，外表面峰值出现在变形区的入口处和均整段，整个轧制段等效应力值总体比较平稳，变化
不是太剧烈，内外表面峰值也相差不大，内表面要比外表面稍大一些。
与有限元云图相比，基本趋势相似，只是有限元在均整段的峰值要比EFGM计算的稍大些，而且出现
峰值的面积也比较大，原因是有限元是基于单元计算的，每一个单元的形函数构造所使用的节点都是
一样的，所以每个节点的场变量受相邻节点的影响程度大，而EFGM构造场变量使用影响域，每个节
点的影响域都不一样，所以EFGM计算结果受相邻节点的影响不会太大。
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编辑推荐
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