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内容概要

《现代电气控制及PLC应用技术》主要以实际理论为基础，紧密联系工程实践。
全书共分8章，分别介绍了电磁继电器控制和PLc控制技术两部分内容。
主要内容有常用低压电器、继电器一接触器控制系统的基本电路、电气控制线路设计基础、电气控制
在生产中的应用、可编程序控制器概述、基本组成及工作原理、S7—200PLC的指令系统、PLC控制系
统的设计与应用等。
重点为电磁继电器基本控制电路与应用和PLC程序设计与应用系统设计。
着力培养学生分析设计电气控制电路和PLC控制系统的能力。
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章节摘录

版权页：   插图：   电器设备应力求维修方便，使用安全。
电器元件应留有备用触头，必要时应留有备用电器元件，以便检修、调整改接线路；应设置隔离电器
，以免带电检修。
控制机构应操作简单、便利，能迅速而方便地由一种控制形式转换到另一种控制形式，如由手动控制
转换到自动控制。
 3.1.2 电气控制系统设计的基本内容 电气设计的基本任务是根据控制要求设计好编制设备制造和使用
维修过程中所必需的各种图纸、资料，其中包括电气系统的组件划分与元器件布置图、安装接线图、
电气原理图、控制面板布置图等，编制设备清单、电气控制系统操作使用及维护说明书等资料。
 电气控制系统设计包含原理设计与工艺设计两部分。
 1.原理设计 电气原理设计是整个系统设计的核心，它是工艺设计和制定其他技术资料的依据，电气控
制系统原理设计内容主要包括以下部分。
 （1）拟定电气设计任务书。
 （2）确定拖动方案，选择所用电动机的型号。
 （3）确定系统的整体控制方案。
 （4）设计并绘制电气原理图。
 （5）计算主要技术参数并选择电气元件。
 （6）编写元件目录清单及设计说明书，为工程技术人员的使用提供方便。
 2.工艺设计 工艺设计的主要目的是便于组织电气控制系统的制造，实现原理设计要求的各项技术指标
，为设备的调试、维护、使用提供必要的图样资料。
工艺设计的主要内容如下： （1）根据设计原理图及所选用的电器元件，设计绘制电气控制系统的总
装配图及总接线图。
总装配图应能反映各电动机、执行电器、各种电器元件各部分之间的接线关系与连接方式。
 （2）根据原理框图和划分的组件，对总原理图进行编号，绘制各组件原理电路图，列出各部分的元
件目录表，并根据总图编号统计出各组件的进出线号。
 （3）根据组件原理电路及选定的元件目录表，设计组件装配图（电器元件与安装图）、接线图、图
中应反映各电器元件的安装方式与接线方式。
这些资料是组件装配和生产管理的依据。
 （4）根据组件装配要求，绘制电器安装板和非标准的电器安装零件图，标明技术要求。
这些图样是机械加工和外协作加工所必需的技术资料。
 （5）设计电气原理图。
根据组件尺寸及安装要求确定电气柜结构与外形尺寸，设置安装支架，标明安装尺寸、面板安装方式
、各组件的连接方式、通风散热以及开门方式。
在电气原理图设计中，应注意操作维护方便与造型美观。
 （6）根据总原理图、总装配图及各组件原理图资料进行汇总，分别列出外购件清单，标准件清单以
及主要材料消耗定额。
这些是生产管理（如采购、调度、配料等）和成本核算所必需具备的技术资料。
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编辑推荐

《现代电气控制及PLC应用技术》适用于普通高等工科院校电气工程及其自动化、自动化、机械设计
及其自动化、机电一体化等专业，也可供高职高专相关专业或从事相关领域技术工作的工程技术人员
参考，还可作为相关行业的培训教材。
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