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内容概要

　　本书对冲压工艺与模具结构作了系统论述。
全书共七章，介绍冲压基本知识、冲裁工艺与模具设计、弯曲工艺与弯曲模具结构、拉深工艺与模具
结构、其他成形工艺与模具结构、级进模结构、冲压工艺规程的编制。
每章内容前有知识目标和能力目标，利于师生明确教学目的；后面附有填空、选择、判断、简答等习
题，利于学生学习巩固。
　　本书是根据职业教育的特点，结合模具工业发展对技能人才的知识和技能的要求编写而成的，可
作为职业教育模具设计与制造相关专业人员的教材。
　　为了方便教师教学，本书还配有电子教学参考资料包（包括教学指南、电子教案及习题答案），
详见前言。
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