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前言

本书是根据教育部最新颁发的《职业学校机械加工技术专业教学指导方案》中主干课程《极限配合与
技术测量教学基本要求》，并参照劳动部制定的职业技能鉴定规范编写的职业教育实用教材。
编者在广泛调查的基础上，为适应职业教育发展的新形势，贯彻以素质教育为基础、以能力教育为本
位的教学指导思想，突出职业教育的特色，在编写中着重考虑以下几个方面：（1）突出实用性，注
重培养学生的动手能力。
（2）紧密结合教学实践和企业需要，进一步拓宽知识面。
（3）文字简练，图文并茂，通俗易懂。
全书共分6章，在每章的开始都有知识目标和能力目标，有利于学生自学。
另外每章还配有针对性很强的习题，便于学生更好地掌握知识点。
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内容概要

本书共6章主要介绍了极限配合与技术测量概述、孔和轴尺寸的极限与配合、技术测量基础、形状和
位置公差、表面粗糙度、技术测量。
本书注重于实际应用，用通俗的语言介绍新标准的规定，阐述误差检测的原则和方法，力求理论和实
际结合。
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章节摘录

插图：由国家标准化主管部门审批颁布，对全国经济技术发展有重大意义，必须在全国范围内统一执
行的标准称为国家标准，用GB代号表示。
例如代号GB1800-1979，其中，GB代表国家标准；1800代表标准编号；1979代表标准颁发的年代。
由专业（或部委）标准化部门批准发布，在专业范围内统一执行的标准称为专业标准（部委标准）。
由地方标准化主管部门审批颁发的标准称为地方标准。
通常是在没有国家标准或国家标准不能满足需要的情况下，依据某地区的特殊情况发布的仅在该地区
范围内统一执行的标准。
在企业内部所制定颁发的标准称为企业标准，用代号QB表示。
企业标准一般高于专业标准和国家标准。
从世界范围看，还有国际标准和区域标准。
国际标准是指在国际标准化组织和国际电工委员会等国际组织颁发的标准。
区域标准是指世界某一区域标准化团体颁发的标准或采用的技术规范。
一般来说，国家标准、专业标准和企业标准为强制执行的标准，且专业标准（部委标准）和企业标准
不得与国家标准相抵触，企业标准不得与专业标准（部委标准）相抵触。
而国际标准为推荐和指导性标准，不能强迫执行。
但由于国际标准的先进性和通用性，以及国际相互技术交流的需要，世界各国纷纷修定自己的国家标
准，以便向国际标准靠拢。
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编辑推荐

《极限配合与技术测量》：职业教育实用教材。
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