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内容概要

本书以Pro/ENGINEER的最新版本野火版3.0为主，基本覆盖了Pro/ENGINEER数控加工的核心模块并附
以丰富、详尽的实例，诠释应用Pro/NC模块进行数控加工程序设计的方法和技巧。
全书按知识结构顺序分为四篇：基础篇，包括数控加工基础、Pro/ENGINEER数控加工基础；铣削加
工篇，包括体积块加工、轮廓加工、表面加工、曲面加工、局部铣削、腔槽加工、轨迹加工、孔加工
、螺纹加工、刻模加工、陷入加工、高速模具加工、铣削加工综合实例1、铣削加工综合实例2等；车
削加工篇，对车削加工进行了介绍；后置处理及提高篇，包括后置处理及提高Pro/NC编程效率等知识
。
　　全书结构严谨、内容丰富、语言规范，实例侧重于实际，实用性强。
本书主要面向利用Pro/NC模块进行计算机辅助制造的初、中级用户。
本书既可作为高等学校机械类及相关专业师生的参考用书，也可作为企事业单位相关专业工程技术人
员的CAD/CAM/CAE参考资料，特别适合用作培训教材。
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