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前言

　　随着科学技术的迅速发展，职业教育培养人才的目标已转向基层、面向生产劳动的第一线，培养
的是既要懂技术理论又能实践操作的高素质劳动者，这就要求职业教育的教材模式必须进行相应的改
革。
职业教育的课程目标要尽快实现从侧重理论知识、以知识为本位向侧重综合能力、以能力为本位的转
变。
　　《机械制造技术》依据21世纪职业教育对知识和能力的要求，以能力为本位，以培养学生创新精
神和实践能力为核心，以培养学生综合职业能力为基点，建立了机械制造专业教材的新体系。
《机械制造技术》在编写时本着“实际、实用、实效”的原则，突出基本概念、基本原理、基本方法
和基本训练，力求做到结构合理、内容充实、文字精练、深入浅出。
　　《机械制造技术》的主要特点有：　　（1）突出实用性。
注重理论的实际应用，避免繁琐的公式推导，使学生所学到的知识和技能更贴近职业岗位。
　　（2）注重时代性。
《机械制造技术》注重新技术、新工艺、新标准的应用，介绍了先进制造技术、特种加工、精密和超
精密加工等。
　　（3）综合性强。
《机械制造技术》重点在于提高学生的综合素质，以典型零件加工工艺为主线，将机床、刀具、夹具
、工件等有关知识有机地综合在一起。
　　（4）适应性强。
《机械制造技术》特别重视职业教育不同层次培养目标的需要，教材内容综合性强、伸缩性大，3年
制、4年制和短期培训等均可以使用。
　　（5）内容生动活泼。
《机械制造技术》穿插了大量生产中的案例和图片，理论与实际相结合，图文并茂，使学生能够比较
轻松地学习。
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内容概要

本书主要介绍机械制造工艺的基本知识，轴类零件、圆柱类零件、圆柱齿轮等的加工，融会了机械制
造专业的金属切削机床、金属切削原理与刀具、机床夹具设计、机械制造工艺学等课程为一体，建立
了机械制造专业教材的新体系。
    本书的内容简洁，语言通俗易懂，具有较强的可读性。
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章节摘录

　　一、生产过程和工艺过程　　1.生产过程　　任何一部机器的制造，都要经过产品设计、生产准
备、原材料的运输和保管、毛坯制造、机械加工、热处理、装配和调试、检验和试车、喷漆和包装等
若干过程，这些相互关联的劳动过程的总和，称为生产过程。
生产过程一般包括以下内容。
　　（1）生产技术准备过程。
生产技术准备过程是指产品正式投入批量生产之前所进行的各种生产技术准备工作，如产品设计、工
艺设计、标准化工作、各种定额的制定、生产设备的组织、生产线及调整、劳动组织的组建、生产管
理规章制度的制定以及新产品的试制和鉴定等。
　　（2）生产工艺过程。
生产工艺过程是指产品的毛坯成形和零件切削加工、热处理、检验以及装配、调试、油漆等基本生产
活动。
　　（3）辅助生产过程。
辅助生产过程是指为企业生产需要而提供各种动力（如电力、蒸汽、煤气、压缩空气等）。
工具、量具、夹具及设备维修用的备件制造等生产过程，属于辅助生产过程。
　　（4）生产服务过程。
生产服务过程是指原材料的采购、运输、保管、储存、供应及产品包装和销售等过程。
　　2.工艺过程　　用机械加工的方法，直接改变原材料或毛坯的形状、尺寸和性能等，使其变为合
格零件的过程，称为零件的机械加工工艺过程（又称工艺路线或工艺流程）。
将零件装配成部件或产品的过程，称为装配工艺过程。
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