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内容概要

　　系统深入地介绍了数控加工程序编制、数控机床操作、数控加工工艺参数的选择、自动编程、数
控机床的维护等内容。
《典型数控系统实用技术培训教程：FANUC系统数控铣床加工中心编程与维护》从生产实际出发，融
经验技巧于一体。
通过丰富的数控加工实例，读者可在加工实践中逐步掌握数控机床操作和数控编程的技巧，以及处理
数控加工中的工艺问题的能力。
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