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内容概要

　　《常用数控编程技术》以“了解现代数控机床组成，掌握数控车床、数控铣床、加工中心的正确
操作，适应现代化制造方式，能够独立操作数控车床、数控铣床、加工中心，熟悉当今常用数控系统
的编程语言与方法，能够独立使用FANUC、SIEMENS、GREAT数控系统语言进行编程”为目标，分
别讲述了数控加工概述、数控编程基础、数控加工工艺基础、FANUC 0-TD数控车床、FANUC 0-MD
数控铣床、SIEMENS 802S数控车床、SIEMENS 802D加工中心、GREAT-88TA数控车床、GTX3E/4E数
控铣床和数控加工仿真系统在数控加工中的应用。
全书从零开始，以最基本的数控加工概念为学习起点，介绍了数控技术的基本概念，数控技术发展的
趋势，数控机床的基本组成及特点，数控车床、数控铣床、加工中心的组成及工作原理；数控车床、
铣床、加工中心操作面板内容；数控编程基础；FANUC 0-TD、FANUC 0-MD、SIEMENS 802S
、SIEMENS 802D、GREAT-88TA、GFX3E/4E编程语言；典型零件的数控车削、铣削加工；数控仿真
技术的含义等一系列掌握数控车床使用技术的方法。
　　《常用数控编程技术》内容丰富，图文并茂，语言流畅，通俗易懂，可操作性强，适合于大、中
专及高职机电类专业学生，也适合自学数控机床使用技术的读者。
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