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前言

　　《职场无忧——高级数控技工金典培训》丛书序　　近年来，随着计算机技术的发展，数字控制
技术已经广泛应用于工业控制的各个领域，尤其是机械制造业中，普通机械正逐渐被高效率、高精度
、高自动化的数控机械所代替。
数控机床的使用、维修人才的需求开始大量增加。
特别是高级数控技工人才，由于原有技工年龄已大、中年技工为数不多、青年技工尚未成熟，我国高
级数控技工开始面临着“青黄不接”的严重局面。
这在广州、深圳等沿海城市一带体现得十分明显，企业在人才市场上寻觅合适的高级数控技工人才显
得十分困难。
现在许多职业学校都相继开展了数控技工的培训，但由于课程课时的有限、培训的内容单一（主要是
理论）以及学生实践和提高的机会缺少，学生们还只是处于初级数控技工的阶段，离企业需要的高级
数控技工的能力有一段距离。
而目前图书市场上，相关的高级数控技工的图书也是以理论为主，缺少以实例为主、大量图片教学的
实用性教程。
在这种情况下，我们组织从事数控加工设计多年的一线工程师和高校资深教学与培训老师，出版一套
《职场无忧——高级数控技工金典培训》丛书，非常具有必要性。
　　丛书特色一览　　本套丛书主要通过“专业知识+常用操作+加工实例+上机练习+大赛试题”的
讲授形式，对读者进行系统、全方位的数控技工培训，以操作实践为主、理论为辅，重在实际应用。
主要特色归纳如下。
　　专业知识详细到位：首先从专业角度入手，介绍大量数控基础理论与加工工艺知识，引导读者职
场入门。
　　数控操作全面深入：然后对相关的数控操作进行系统、深入、全面的介绍，辅以一定的实例，以
加深读者理解程度，提高读者学习效率。
　　数控实例典型丰富：安排大量来自一线生产线的加工实例，保证实例典型、实用，操作性、指导
性强，利于读者学习后举一反三，给读者提供一个良好的借鉴机会。
　　操作步骤以图析文：实例操作部分配合大量的图片讲解，并在文字叙述操作步骤的同时，在图片
上标记操作位置和操作指令。
让读者一看就懂，降低学习门槛。
　　常见故障+上机练习+大赛试题：最后安排丰富的常见问题会诊，解决读者学习中遇见的实际种种
问题；并通过有针对性的上机练习与大赛试题，进一步巩固读者知识掌握的程度，加强动手操作能力
。
　　配套光盘内容　　本套丛书光盘内容超级丰富，包括实例素材文件、基础知识的PPT教学演示及
相关实例操作练习的视频演示。
方便读者学习与参考使用，真正地物超所值。
　　丛书作者队伍　　本套丛书由国内从事数控加工设计多年的一线车间师傅和高校资深教学与培训
专家精心编著而成。
专家们将平时工作中的法宝与技术内容总结出来，让读者获得一条快速、高效、最直接的学习途径。
　　关注本书，你将增加获得成功的高筹码；选择学习本书，你的职场道路不再崎岖！
　　前言　　近年来，模具数控加工技术日新月异，数控机床的普及率逐年提高，并在模具行业中得
到广泛的使用，已经成为模具制造加工的核心设备之一。
模具制造加工急需要大量的模具数控机床操作与编程的应用型技术人才，要求他们不仅有扎实的理论
知识，而且具备较强的动手实践能力。
市场上虽然有一些关于数控模具加工的图书，但是这些书大多侧重于理论介绍，而对技术技巧与案例
实践的内容安排很少，实战性不强，本书正是为了弥补这种不足而编写的。
　　本书以“理论够用为度、培养技能为先、重在实际应用”为编写原则，以模具数控加工工艺、机
床操作、数控编程指令、编程技术与实例为核心内容进行讲解，同时介绍了机床的常见故障诊断与日
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常保养。
编写过程中力争贴近生产实际，反映模具数控加工的最新技术，提高可读性和可操作性，注重工艺与
编程相结合，便于读者学习成材。
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内容概要

　　模具数控加工篇》内容共分为4篇，其中第一篇为数控基础知识，介绍了模具数控加工概述、模
具数控加工工艺；第二篇为模具数控操作详解，重点介绍了数控机床的刀具选择、加工中心的常用操
作、数控铣床的常用操作、数控车床的常用操作、数控线切割机床的常用操作、数控电火花机床的常
用操作；第三篇为模具数控编程与典型实例，深入介绍了数控机床加工程序编制基础、加工中心程序
编程技术与实例、数控铣床及车床模具编程技术与实例、数控线切割编程技术与实例、数控加工自动
编程技术与实例；第四篇安排了数控机床的日常维护与故障处理，以及模具数控大赛试题与上机习题
。
　　《高级数控技工必备技能与典型实例：模具数控加工篇》语言通俗、层次清晰、结构合理。
基础专业知识详细到位，编程实例与上机练习典型丰富，技术性由简到难，学习完《高级数控技工必
备技能与典型实例：模具数控加工篇》，读者此前即使毫无模具数控加工基础，都可以实现从入门到
精通的飞跃，迅速成为合格的高级数控技工人才。
　　《高级数控技工必备技能与典型实例：模具数控加工篇》适合广大数控技工初、中级读者使用，
同时也可作为高职高专院校相关专业学生，以及社会相关培训班学员的理想教材。
　　本套丛书光盘内容超级丰富，包括实例素材文件、基础知识的PPT教学演示及相关实例操作练习
的视频演示。
方便读者学习与参考使用，真正地物超所值。
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章节摘录

　　第1篇　数控基础知识　　第1章　模具数控加工概述　　1.1　模具加工的特点　　1.1.1　现代模
具工业特点　　模具是一种专用工具，用于各种金属与非金属成型的特殊工具，它通常装在各种压力
机上，通过压力把各种金属与非金属材料制造成为所需要的零件形状。
现代模具工业具备以下特点：　　（1）现代模具行业是技术、资金密集型的行业　　现代模具工业
作为重要的生产装备行业，直接为高新技术产业服务。
由于模具生产要采用一系列高新技术，如CAD／CAE／CAM／CAPP等技术、计算机网络技术、激光
技术、逆向工程和并行工程、快速成型技术及敏捷制造技术、高速加工及超精加工技术等，因此，模
具工业已成为高新技术产业的一个重要组成部分。
　　（2）生产设备先进　　当前模具加工的重点发展方向是无图化生产、单件高精度并行加工、少
人化或无人化加工，因此要求数控机床满足高速、高动态精度、高刚性、热稳定性、高可靠性、网络
化以及与之配套的控制系统，各种模具生产设备比较先进。
　　（3）供货周期短　　现代模具的交货期限已经从传统的几个月缩减到几十天、十几天，甚至更
短的时间。
为了适应新的要求，模具设计已从人工经验设计方式转化为依靠计算机辅助设计的方式，广泛采用模
具　　CAD／CAE／CAM技术，使模具设计、计算机分析、生产装备、数控加工、检验、试模等工作
一体化。
设计数据直接经过网络和数据库管理系统传递到各个生产部门，大大缩短模具生产周期。
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编辑推荐

　　选择《高级数控技工必备技能与典型实例：模具数控加工篇》，无论此前有无基础，您都可以：
　　通过丰富、详尽的图片步骤和图示教学，以最轻松的方式，获得较快的学习速度，取得较高的学
习效率。
　　获得大量的数控专业知识，完全掌握数控操作与数控编程技能，快速赢得职场上的敲门金砖，成
为一名“符合老板需要”的优秀实用型人才。
　　《高级数控技工必备技能与典型实例：模具数控加工篇》具备下面的一些主要特色：　　（1）
内容系统全面：《高级数控技工必备技能与典型实例：模具数控加工篇》由国内资深数控加工设计与
教学专家编著，全方位系统、全面地介绍模具数控的加工工艺、操作与编程应用。
　　（2）结构安排合理：以读者的需求为驱动，内容从零开始、循序渐进，通过“专业知识+常用操
作+编程实例+上机练习”的内容讲授，指导读者快速实现从入门→提高→精通。
　　（3）操作实用性强：专业知识详细到位，机床操作与编程实例典型丰富，上机练习与数控大赛
试题完美结合，特别注重对读者操作技能的培训，力求让读者学懂、学透，快速获得职场上的金钥匙
！
　　（4）光盘内容超级丰富：包括实例素材、上机操作的视频动画演示，真正地物超所值。
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