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内容概要

　　全书共分8章，内容包括数控车床基础知识、数控车削加工工艺、数控车床程序编制、CAxA数控
车计算机辅助设计、数控车床的操作、数控车床的故障诊断与简单故障处理等。
《典型数控系统实用技术培训教程：华中数控系统数控车床编程与维护》在介绍数控车床的编程操作
与维护的同时，添加了CAXA软件生成华中数控系统代码的内容，力求为企业解决疑难问题，努力做
到系统性强、实用性大、需求性好。
　　《典型数控系统实用技术培训教程：华中数控系统数控车床编程与维护》可作为数控技术应用专
业、数控机床加工专业和机电一体化专业的中、高等职业教育教材，也可作为从事数控车床工作的工
程技术人员的参考书、数控车床短期培训用书。
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章节摘录

　　第1章　数控车床概述　　1.1　数控车床的分类与结构　　数控车床与普通车床一样，也是用来
加工零件旋转表面的，一般能够自动完成外圆柱面、圆锥面、球面及螺纹的加工，还能加工一些复杂
的回转面，如双曲面等。
数控车床和普通车床的工件安装方式基本相同，为了提高加工效率，数控车床多采用液压、气动和电
动卡盘。
　　1.1.1　数控车床的分类　　数控车床品种繁多，规格不一，可按如下方法进行分类。
　　1.　按车床主轴位置分类　　（1）立式数控车床。
立式数控车床简称为数控车床，其车床主轴垂直于水平面，并有一个直径很大的圆形工作台，供装夹
工件用。
这类车床主要用于加工径向尺寸大、轴向尺寸相对较小的大型复杂零件。
　　（2）卧式数控车床。
卧式数控车床又分为数控水平导轨卧式车床和数控倾斜导轨卧式车床。
倾斜导轨结构可以使车床具有更大的刚性，并易于排除切屑。
　　2.　按加工零件的基本类型分类　　（1）卡盘式数控车床。
这类车床未设置尾座，适合车削盘类（含短轴类）零件。
其夹紧方式多为电动或液动控制，卡盘结构多具有可调卡爪或不淬火长爪（即软卡、爪）。
　　（2）顶尖式数控车床。
这类数控车床配置有普通尾座或数控尾座，适合车削较长的轴类零件及直径不太大的盘、套类零件。
　　3.　按刀架数量分类　　（1）单刀架数控车床。
普通数控车床一般都配置有各种形式的单刀架，如四工位卧式自动转位刀架或多工位转塔式自动专位
刀架。
　　⋯⋯
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